INSTYTUT
BADAWCZY
DROG | MOSTOW

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
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Warszawa, 22 listopada 2024 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2024/1070 wydanie 1

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu post¢powania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Jotun Paints (Europe) Ltd
z siedziba: Stather Road, Flixborough, Scunthorpe, North Lincolnshire
DN15 8RR, Wielka Brytania

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywng ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestawy farb do ochrony przed korozja nowych i remontowanych
elektroenergetycznych konstrukcji wsporczych stalowych
i stalowych ocynkowanych

0 nazwie handlowej: Jotun-PSF 1

do zamierzonego zastosowania w budownictwie w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

{HSTYTUT BADAWCZY DROG | MoSTOW
Zastepca(thyg kiora

Data wydania KraJoweJ Oceny Techmcmej I 22 listopada 2024 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 22 listopada 2029 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDIM-KOT-2024/1070 wydanie 1 zawiera stron 19, wtym
zalgcznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby budowlane o nazwie
technicznej: Zestawy farb do ochrony przed korozja nowych i remontowanych
elektroenergetycznych konstrukcji wsporczych stalowych i stalowych ocynkowanych
i nazwie handlowej: Jotun-PSE 1, zwane dalej takze: Zestawami Jotun-PSE 1.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela,
o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Jotun Paints (Europe) Ltd z siedzibg Stather Road, Flixborough,
Scunthorpe North Lincolnshire DN15 8RR.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest Jotun Polska Sp z o.0., ul. Magnacka 15,
80-180 Kowale, Polska.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyr6b jest produkowany w:

a)  Jotun Paints (Europe) Ltd Stather Road, Flixborough, Scunthorpe, North Lincolnshire
DN15 8RR, Wielka Brytania,

b) Jotun Boya San. ve Ticaret A.S. Organize San, Bolgesi, Mahallesi, Ulusoy Cad, No: 6, 8,
59500 Cerkezkoy Tekirdag, Turcja.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Typ/typy wyrobu

1. TypIJotun PSE 1/1,
2. Typ Il Jotun PSE 1/2.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow i surowcow.
Identyfikacja wyrobu.

Krajowa Ocena techniczna obejmuje, w ramach typow wskazanych w pkt 1.4.1, siedem
zestawow: .
Zestaw I (typ Jotun PSE 1/1): |

— powloka gruntujgca z farby Vinyguard Silvergrey 88 o grubosci od 80 um do 100 pm;
— powloka nawierzchniowa z farby Conseal Touch-Up o grubosci od 80 pm do 100 um.

Laczna nominalna grubos$¢ powloki malarskiej Zestawu I dla kategorii korozyjnosci C3
1 okresu trwatosci H powinna wynosi¢ co najmniej 160 pm.

Zestaw 11 (typ Jotun PSE 1/1):
— powloka gruntujgca z farby Vinyguard Silvergrey 88 o grubosci od 80 pm do 100 pm;
— powloka nawierzchniowa z farby Pilot ACR o grubosci od 80 pm do 100 pm.

L.aczna nominalna grubos$¢ powloki malarskiej Zestawu II dla kategorii korozyjnos$ci C3
i okresu trwatosci H powinna wynosi¢ co najmniej 160 pum.
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Zestaw III (typ Jotun PSE 1/1):

— powloka gruntujgca z farby Jotacote F60 lub Jotacote F60 6A o grubosci od 100 pm do
120 pm;

— powloka nawierzchniowa z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 60 pm do 80 pm.

Laczna nominalna grubos¢ powloki malarskiej Zestawu III dla kategorii korozyjnosci C4
i okresu trwatosci H powinna wynosi¢ co najmniej 160 pm.

Zestaw 1V (typ Jotun PSE 1/1):

— powloka gruntujgca z farby Jotacote F60 lub Jotacote F60 6A o grubosci od 125 pm do
150 pm;

— powloka nawierzchniowa z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 75 um do 100 pm.

Lgczna nominalna grubo$¢ powloki malarskiej Zestawu IV dla kategorii korozyjnosci C5
1 okresu trwatosci H, powinna wynosi¢ co najmniej 200 pm.

Zestaw V (typ Jotun PSE 1/2):

— powloka gruntujgca z farby Jotacote F60 lub Jotacote F60 6A o grubosci od 80 pm do
100 pm;

— powloka nawierzchniowa z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 80 pm do 100 um.

Laczna nominalna grubos¢ powloki malarskiej Zestawu V dla kategorii korozyjnosci C3
i okresu trwatosci H, powinna wynosi¢ co najmniej 160 pm.

Zestaw VI (typ Jotun PSE 1/2):

— powloka gruntujgca z farby Jotacote F60 lub Jotacote F60 6A F60 6A o grubosci od 100 pm
do 120 pm;

— powloka miedzywarstwowej z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 50 pm do 70 pm;

— powloka nawierzchniowa z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 50 pm do 70 pm.

Lgczna nominalna grubo$¢ powloki malarskiej Zestawu VI dla kategorii korozyjnosci C4
i okresu trwatos$ci H, powinna wynosi¢ co najmniej 200 pm.

Zestaw VII (typ Jotun PSE 1/2):

— powloka gruntujaca z farby Jotacote F60 lub Jotacote F60 6A o grubosci od 125 pm do
150 pm;

— powloka mi¢dzywarstwowej z farby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 55 um do 75 pm;

— powloka nawierzchniowa zfarby Hardtop XP lub Hardtop XPL lub Hardtop XPF
o grubosci od 60 pm do 80 pm;

Laczna nominalna grubos$¢ powloki malarskiej Zestawu VII dla kategorii korozyjnosci C5

i okresu trwatosci H powinna wynosi¢ co najmniej 240 pm.

W sktad ww. zestawdéw wchodzg nastepujgce farby:

— Vinyguard Silvergrey 88 — farba winylowa modyfikowana, jednoskladnikowa,
szybkoschngca, utwardzana oksydacyjnie;
— Conseal Touch-Up — farba akrylowa, jednosktadnikowa, utwardzana fizycznie;
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Pilot ACR — farba akrylowa, jednosktadnikowa, utwardzana fizycznie;

Jotacote F60 — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem.

Jotacote F60 6A — farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem, odmiana
farby Jotacote F60;

Hardtop XP — farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w wysokim potysku,
utwardzana izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czgsci stalych;
Hardtop XPL — farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w macie, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych. Odmiana farby
Hardtop XP;

Hardtop XPF - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czgsci stalych, do stosowania
w temperaturach powyzej -10°C. Odmiana farby Hardtop XP.

Wlasciwosci farb w odniesieniu do ich cech identyfikacyjnych zestawiono w tablicach 11 2.

Wyglad farb, kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja,
osadzanie sg zgodne z PN-EN ISO 1513.

Wszystkie parametry farb i powlok okreslono w temperaturze (23 +2)°C. Jezeli wyniki sg
podane dla oddzielnych sktadnikoéw to jest to zaznaczone.

Tablica 1
Wiasciwosci identyfikacyjne
Cechy V AK AK Metody
Lp. . . Jedn. Podklad Podklad N . hni badan
ldentyﬁkacyjne 1) adowa (1) adowa awierzcnniowa | | bli .
Vinyguard Conseal Pilot ACR RODSCECH
Silvergrey 88 Touch-Up
1 2 3 4 5 6 7
o . . N IPN-EN ISO
1 Lepkosc cP 300 + 450 650 + 750 550 =750 2884-2
2 Gestosé g/cm? 1,10 +1,20 1,10+1,23 1,37+ 1,52 iPl\;;EII\II_IISO
Zawartos¢ PN-EN
3 substancji % (v/v) 38 £2 49 £2 55+£2 ISO
nielotnych 3251
Zawartos¢ lotnych
4 zwigzkow g/l max. 551 max. 290 max. 395 ERENRRY
) 11890-1
organicznych
. Rysunek Rysunek Rysunek PN-EN
Sl | Vidne FhR ” Z-1 Z-2 Z-3 1767
V — farby winylowe
AK - farby akrylowe
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Tablica 2

Wiasciwosci identyfikacyjne

Soch EP PUR Metody
Lp. echy Jedn. Podkladowa Nawierzchniowa badan
identyfikacyjne Hardtop XP i obliczen
Jotacote F60 Hardtop XPL
Jotacote F60 6A ol tog XPF
2 3 4 5 6
Lepkos¢ — ] . . PN-EN ISO
skladnik A Pa's 400 + 700 200 + 300 2884.2
Lepkosé — ) . N PN-EN ISO
sktadnik B Pa's 500 + 600 500 + 800 2884-2
Gestosé glem’ 1,4 £5% 1,4 £5% - =
Zawarto$é
substancii | % (v/v) 60 +5% 63 £5% B N'BEzI;IIISO
nielotnych
Zawartosé
lotnych o 0 PN-EN ISO
S g/l 396 £5% 361 £5% 11890-1
organicznych
. Rysunek Rysunek PN-EN
Niiconio SFEIRS ; Z-4iZ-5 Z6iZ-7 1767

EP — farby epoksydowe
PUR — farby poliuretanowe

2

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamicrzonc zastosowanic wyrobu

Zestawy Jotun-PSE 1 przeznaczone sg do stosowania w budownictwie, w zakresie okreslonym
w pkt. 2.2, do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich konstrukcji wsporczych linii
elektroenergetycznych, niepodlegajagcych wymaganiom dotyczacym reakcji na ogien,
w szczegdlnosci:

Zestawy 1 i II (typ Jotun PSE 1/1) do wykonywania nowych i remontowanych
antykorozyjnych powltok malarskich na powierzchniach stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 lub PN-EN ISO 1461 do

zastosowania w Srodowiskach korozyjnych C3-H;

Zestaw III (typ Jotum PSE 1/1) do wykonywania nowych i remontowanych
antykorozyjnych powtok malarskich na powierzchniach stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 lub PN-EN ISO 1461 do

zastosowania w Srodowiskach korozyjnych C4-H;
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- Zestaw IV (typ Jotun PSE 1/1) do wykonywania nowych i remontowanych
antykorozyjnych powlok malarskich na powierzchniach stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 lub PN-EN ISO 1461 do
zastosowania w srodowiskach korozyjnych C5-H;

- Zestawy V (typ Jotun PSE 1/2) do wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich
na powierzchniach stalowych konstrukcji oczyszczonych do stopnia Sa 2!/2, Sa 2 lub
remontowanych przygotowanych do stopnia St 3 lub St 2 wg PN-EN ISO 8501-1,
do zastosowania w srodowiskach korozyjnych C3-H;

—  Zestawy VI (typ Jotun PSE 1/2) do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich
na powierzchniach stalowych konstrukeji oczyszczonych do stopnia Sa 2!/2, Sa 2 lub
remontowanych przygotowanych do stopnia St 3 lub St 2 wg PN-EN ISO 8501-1,
do zastosowania w srodowiskach korozyjnych C4-H;

—  Zestawy VII (typ Jotun PSE 1/2) do wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich
na powierzchniach stalowych konstrukcji oczyszczonych do stopnia Sa 2!/, Sa 2 lub
remontowanych przygotowanych do stopnia St 3 lub St 2 wg PN-EN ISO 8501-1,
do zastosowania w srodowiskach korozyjnych C5-H.

Zestawy Jotun-PSE 1 moga by¢ stosowane do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji
wsporczych stupow elektroenergetycznych, zgodnie z Wymaganiami Technicznymi PSE S.A,
dotyczacymi zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo (PSE-TS.ANTYKOR PL/2021, marzec 2021).

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 obiekty budowlane, w tym podlegajagce wymaganiom rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. z 2022 r., poz. 1225).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Farby wchodzace w sklad zestawdéw powinny by¢ stosowane zgodnie z kartami technicznymi
wyrobow. Kazda powtoka Zestawu-PSE 1 moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub wielokrotnie,
w zaleznosci od grubosci powloki wymaganej dla danego srodowiska korozyjnego, zgodnie
z zapisami w karcie technicznej wyrobu. Maksymalne dopuszczalne przegrubienie kazdej
powtoki nie powinno by¢ wyzsze od 3-krotnej grubosci specyfikowane;.

Powloki z farb nalezy stosowa¢ w siedmiu zestawach, z uwzglednieniem, ze sg stosowane
w $rodowisku korozyjnym C3-H lub C4-H lub C5-H, zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Grubosci poszczegélnych powlok, okreslone w pkt. 1.4.2, sa grubo$ciami minimalnymi
mierzonymi zgodnie z ISO 19840, z uwzglednieniem wspdtczynnika korygujacego zaleznego
od osiagnigtego profilu chropowatosci, zgodnie z PN-EN ISO 8501-3.

Srednia ijednostkowa grubo$é powloki cynkowej zanurzeniowej powinna byé zgodna
z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 lub PN-EN ISO 1461.

Zalecane grubosci powlok wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajnosé
teoretyczng podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Zalecana Zalecana Wydajnosé
grubos¢ grubos¢ teoretyczna
powloki na powloki na (grubosé
Lp. Earha sucho mokro powloki)
[pm] [um] [m*/1]
Min Max | Min | Max | Max Min
1 2 3 4 5 6 7 8
1 |Vinyguard Silvergrey 88 80 100 211 263 4,7 3,8
2 | Conseal Touch-Up 80 100 163 204 6,1 49
3 [Pilot ACR 80 100 146 182 6,8 55
4 | Jotacote F60 100 150 167 250 6,0 4,0
5 |Jotacote F60 6A 100 150 167 250 6,0 4,0
Hardtop XP
6 |Hardtop XPL 60 100 95 159 10,5 6,3
Hardtop XPF

Zestawy Jotun-PSE 1 mozna stosowaé, gdy powierzchnia przeznaczona do malowania jest
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i1 zathuszczen.

Przed s$rutowaniem lub omiataniem powierzchni stalowej lub stalowej ocynkowanej
zanurzeniowo zaleca si¢ zmycie powierzchni wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem
detergentéw,a naste¢pnie sptukanie czystg woda do ustania pienienia i osuszenie konstrukcji.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podtozu stalowym, oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO
8502-9, nie powinien by¢ wyzszy niz 5 pg/cm?,

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metoda Bresle’a wg PN-EN ISO 8502-6,
a nastepnie oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9.

Stopien zapylenia podloza powinien byé nie wyzszy niz 2, zgodnie z PN-EN ISO 8502-3.
Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem farby.

Zaleca sie przemalowywanie powlok epoksydowych nastepng powloka po czasie nie dluzszym
niz 1 miesigc od wymalowania, o ile karta techniczna wyrobu nie wymaga krotszego czasu
przemalowania. W przypadku wydluzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb
pisemne zalecenia dotyczace metody przygotowania powierzchni przed malowaniem i zgod¢ na
przemalowanie po okresie dluzszym niz 1 miesigc.

Chropowatos¢ podtoza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 pm do 60 um lub
osiggna¢ profil ,,Posredni” oceniany komparatorem G wedtug PN-EN ISO 8503-2.

Zaleca si¢, aby powierzchnia cynkowa zanurzeniowa przed malowaniem byta przygotowana
poprzez obrobke strumieniowo-$cierng (sweeping — lekkie omiecenie drobnym $cierniwem
niemetalicznym) lub metodami wskazanymi w karcie technicznej farby gruntujace;.

Powloki malarskie nalezy wykonywac, gdy parametry wilgotnosciowo-temperaturowe
zawierajg sie w przedziatach podanych w tablicy 4.
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Tablica 4
Temperatura | Temperatura | Temperatura RH
Lp. Farba podloza otoczenia materialu | powietrza
[°C] [°C] [°C] [o]
I 2 3 4 5 6
1 | Vinyguard Silvergrey 88 10+40 5+40 5+40 <80
2 | Conseal Touch-Up 1040 5+40 5+40 <80
3 |Pilot ACR 10+ 40 5+40 5+40 <80
4 | Jotacote F60 -10+40 -10 +40 15+30 10+ 85
5 [Jotacote F60 6A -5+50 -5+60 15+30 10+ 85
Hardtop XP N n N a
6 Hardtop XPL 5+60 5+50 15+30 10+ 85
7 |Hardtop XPF -10 =60 -10+50 15+30 10+ 85

Parametry Srodowiska musza by¢ zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale rowniez
w trakcie utwardzania sie powlok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117.

Czas przydatnosci farb po wymieszaniu oraz proporcje mieszania podano w tablicy 5.

Tablica 5
Czas
przydatnosci Stosunek mieszania
Lp. Farba w temp. 23°C % (v/v)
[godz.]

1 2 3 4
1 [Vinyguard Silvergrey 88 Nie dotyczy Nie dotyczy
2 |Conseal Touch-Up Nie dotyczy Nie dotyczy
3 |Pilot ACR Nie dotyczy Nie dotyczy

Jotacote F60
4 Jotacote F60 6A 8 Ml

Hardtop XP
5 |Hardtop XPL 1,5 10do 1

Hardtop XPF
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Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

— w przepisach techniczno-budowlanych wilasciwych dla poszczegdlnych rodzajéw
obiektéw budowlanych;

—  w przepisach o ochronie srodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu do wod lub do ziemi $ciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych
lub roztopowych do waéd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgod¢ na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 725, ze zm.).

3  WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO IMETODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobéw budowlanych zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Zasadnicze V:’ll.a s:l::)v;secl
charakterystyki wzy);'aione
Lp. Typ wyrobu bl.ldowlanego w poziomach, Jedn. M(?tody.' ba(’ian
wyrobu dla zamierzonego i obliczen
) klasach lub
zastosowania lub .
i W spos6b
zastosowan b
opisowy
1 2 3 4 5 6
wg klasy
1 Grubos¢ nominalna koir(z)zk};]er:l)lsm pm ISO 19840
trwalosci
2 Tlocznosé >3 mm PN-EN ISO 1520
PN-EN ISO 4624 /
>503)* MPa PN-EN ISO
3 Przyczepno$¢ do podioza 16276-2
Typ I przed starzeniem PN-EN ISO 2409 /
0 stopien PN-EN ISO
2 Ot‘lll;IPSE 16276-1
Odpomos¢ korozyjna po PN-EN ISO 9227
Typ II oddzialywaniu mgty solnej ocena wg
Jotun PSE | _siopniem specherzenia, 0 (S0) stopien | PN-EN ISO 4628-2
172 - stopniem zardzewienia, Ri0 stopich | PN-EN ISO 4628-3
4 - stopniem spekania, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-4
- stopniem zhuszczenia 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-5
- stopniem skorodowania,
OkredlonyaT maksymalg <3 mm PN-EN ISO 4628-8
odlegtoscia skorodowania,
mierzona od rysy
- ttocznosé =2 mm PN-EN ISO 1520
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ciag dalszy tablicy 6
1 2 3 4 5 6
Odpomos¢ na PN-ENISO
5 promieniowanie 16474-3
fluorescencyjne UV, ocena wg
2000 godz. <2 stopieti PN-EN ISO 4628-6
Typ1 PN-EN ISO 4624
Jotun PSE Przyczepnosé do =>503)* MPa PN-EN ISO
6 otun podloza po starzeniu 16276-2
171 zgodnie z PN-EN ISO PN-EN ISO 2409 /
9227 0 stopien PN-EN ISO
Typ II 16276-1
Jotun PSE | Zmiana potysku po
12 badaniu odpornos$ci PN-EN ISO 9227
powtok na ciagta PN-EN ISO 6270-1
7 kondensacje pary ocena wg
wodnej oraz po
oddzialywaniu m, o i
sding; Rt e i % PN-EN ISO 2813
wyjsciowej
*Wlasciwosci uzytkowe dotyczace przyczepnosci powlok na podiozach ocynkowanych zanurzeniowo
podano w nawiasach

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajgce zachowanie wilasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno si¢ stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta,
ktére sa oznakowane zgodnie zodrebnymi przepisami. Pojemnos$¢ pojemnikéw jest
uzalezniona od zapotrzebowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Farby powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta i odr¢bnymi przepisami.

Skladniki zestawow powinny by¢é magazynowane lub przechowywane w miejscach
i w warunkach, w ktérych nie beda narazone na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowac znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowg deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku
nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostepni¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
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—  dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

—  nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

—  nazwa1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdérg zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

—  nazwa jednostki certyfikujgcej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony intemmetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wla§ciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r.
poz. 873) dla wyrobu budowlanego obje¢tego niniejszg Krajowg Oceng Techniczna, ma
zastosowanie krajowy system 3 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stato$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wtasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk izamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpia zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkc;i.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a)  strukture¢ organizacyjna,

b)  wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzoér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli 1 badania surowcow, wymagania,
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f)  plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h)  nadzdr nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

i)  nadzér nad procesem produkcyjnym, wtym prowadzone kontrole ibadania
mig¢dzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k)  postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1)  opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu,

m) instrukcje aplikacji wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania kontrolne

5.4.1 Program i czestotliwo$¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 7.

Tablica 7
) o i .
| Lp. | Zakres badan kontroinych Czestotliwos¢ Sprawdzenie wg.
1 | Lepkosé dla kazdej partii wyrobow " tablicy 112
2 | Gestosé dla kazdej partii wyrobow ! tablicy 112
3 | Zawartos¢ substancji nielotnych raz na 3 lata tablicy 112
4 Zawal"tosc SEehZIaZ oY raz na 3 lata tablicy 112
organicznych
5 | Widmo FTIR raz. na 3 lata tablicy 112
Przyczepnos¢ zestawu do podioza .
g przed i po badaniach korozyjnych mzpa.dlaia Eolicy(o
v Wielkos¢ partii wyrobéw powinna zostaé okreslona w dokumentaciji zaktadowe;j kontroli produkeii

5.4.2 Pobieranie prébek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513
i PN-EN ISO 1514 lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.5 Ocena wynikow badan
Wiasciwosci uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne

z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie
Technicznej IBDiM.
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6.1

6.2

6.3

i)
k)

D

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania
wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora jg wydala, z wiasnej inicjatywy albo
na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowiazkéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r.
poz. 1213);

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 725, ze zm.);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 1461:2021 Powtloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zzeliwne
metoda zanurzeniowa - Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan

PN-EN ISO 1520:2007 Farby i lakiery - Badanie ttocznosci

PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery - Badanie metoda siatki naci¢é

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czg$¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2884-1:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomoca
lepkosciomierzy rotacyjnych - Czes¢ 1: Lepkosciomierz stozek-ptytka dziatajacy z duza
szybkoscig $cinania

PN-EN ISO 2884-2:2007 Farby 1 lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg
lepkosciomierzy rotacyjnych - Czgs¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg dzialajgcy
z ustalong szybkoscig

PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby 1 lakiery - Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20
stopni, 60 stopni 1 85 stopni

PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych

PN-EN ISO 4624:2023-11 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci
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aa)
bb)

cc)

dd)

PN-EN ISO 4628-1:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie
intensywnosci, iloéci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia

PN-EN ISO 4628-2:2016 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Specherzenie
PN-EN ISO 4628-3:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Zardzewienie
PN-EN ISO 4628-4:2016 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Spekanie
PN-EN ISO 4628-5:2023 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powltok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. L.uszczenie
PN-EN ISO 4628-6:2024 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Kredowanie
PN-EN ISO 4628-8:2013 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilo$ci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Skorodowanie
1 odwarstwienie od rysy

PN-EN ISO 6270-1 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Czg$é 1:
Kondensacja (jednostronna ekspozycja

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czgs¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczes$niej natozonych powlok

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podlozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powlok

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktéow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czgsé 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z taSma samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow - Badania stuzagce do oceny czystosci powierzchni - Czgs¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2021-03 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -
Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrébce strumieniowo-$ciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych
po obrobce strumieniowo-$ciernej - Sposob postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jako$cig - Wymagania

PN-EN ISO 9227:2023-02 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach - Badania w
rozpylonej solance

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Czesé¢ 1: Metoda réznicowa

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby ilakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Czgs¢ 2: Klasyfikacja
$rodowisk
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ee) PN-EN ISO 14713-2:2020-07 Powtoki cynkowe - Wytyczne i zalecenia dotyczace
ochrony przed korozja konstrukcji ze stopow zelaza - Cze$¢ 2: Cynkowanie zanurzeniowe

ff) PN-EN ISO 16272-1:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomocag
ochronnych systeméw malarskich - Ocena ikryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powloki - Cze$¢ 1: Badanie metodg odrywania

gg) PN-EN ISO 16276-1:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powloki - Czgs¢ 1: Badanie metoda odrywania

hh) PN-EN ISO 16276-:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powtoki - Czgs¢ 2: Badanie metoda siatki nacie¢ i metoda
naciecia w ksztatcie X

i) PN-EN ISO 16474-3:2021-06 Farby i lakiery - Metody ekspozycji na laboratoryjne
zrédia swiatla - Czegsé 3: Lampy fluorescencyjne UV

7)) ISO 19840:2012 Farby ilakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich - Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych
powlok na chropowatych powierzchniach

kk) Wymagania Techniczne PSE S.A, dotyczace zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych i stalowych ocynkowanych zanurzeniowo (PSE-TS.ANTYKOR PL/2021,
marzec 2021)

7.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a)  Sprawozdanie z badan IBDiM nr 86/TA/2024,
b)  Sprawozdanie z badan IBDiM nr 87/TA/2024,
c¢) Sprawozdanie z badan IBDiM nr 105/TA/2024,
d) Sprawozdanie z badan IBDiM nr 106/TA/2024,
€¢) Sprawozdanie z badan IBDiM nr 107/TA/2024,
f)  Sprawozdanie z badann IBDiM nr 108/TA/2024,
g) Sprawozdanie z badan IBDiM nr 109/TA/2024,
h)  Karty informacyjne zastosowanych farb,

1)  Karty bezpieczenstwa zastosowanych farb.

Zalgczniki: WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Otrzymuja:

1. Upowazniony przedstawiciel producenta Jotun Polska Sp z o.0. z siedziba ul. Magnacka 15,
80-180 Kowale, Polska (1 egzemplarz),

2. a/aJednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa
1, 03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZAYLACZNIK
WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metodg odbiciowa (ATR) przy rozdzielczosci
4 cml. Zastosowany krysztal: diament. Wykonano widma substancji cieklej bez
odparowywania

(w stanie fabrycznym).
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Rysunek Z-6 - Hardtop XP/Hardtop XPL/Hardtop XPF skladnik A
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Rysunek Z-7 - Hardtop XP/Hardtop XPL/Hardtop XPF sktadnik B




