INSTYTUT
BADAWCZY
DROG | MOSTOW

03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

Warszawa, 02 wrzesnia 2024 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych
(tj. Dz.U. z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

Jotun Paints (Europe) Ltd.

z siedziba: Stather Road, Flixborough, Scunthorpe, North Lincolnshire
DN1S 8RR, Wielka Brytania

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestawy powlokowe epoksydowe, poliestrowe, polisiloksanowe i poliuretanowe
do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych
ocynkowanych natryskowo cieplnie lub zanurzeniowo

o nazwie handlowej: Jotun 7

do zamierzonego zastosowania w budownictwie
w zakresie podanym w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

INSTYTUF BADAWCZY uuéa I MOS
Zastepca Syrgkiora row

Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 08 sierpnia 2019 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 08 sierpnia 2029 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2 zawiera stron 119 w tym zatgcznik.
Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2 przedtuza, zmienia i zastgpuje
Krajowa Ocen¢ Techniczna Nr IBDIM-KOT-2019/0337 wydanie 1.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby budowlane o nazwie techniczne;j:
Zestawy powlokowe epoksydowe, poliestrowe, polisiloksanowe i poliuretanowe do
antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych ocynkowanych natryskowo cieplnie
lub zanurzeniowo i nazwie handlowej: Jotun 7, zwane dalej takze: Zestawami.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przedstawiciela, o ile
zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest Jotun Paints (Europe) Ltd. z siedziba: Stather Road, Flixborough,
Scunthorpe North Lincolnshire DN15 8RR, United Kingdom.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest Jotun Polska Sp z o.0. z siedziba:
ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale, Polska.

1.3 Miejsce produkeji wyrobu

a) Jotun Paints (Europe) Ltd., Stather Road, Flixborough, Scunthorpe North Lincolnshire DN
15 8RR, United Kingdom,

b) Jotun Boya San. ve Ticaret A.S., Organize San, Bolgesi, Mahallesi, Ulusoy Cad, No: 6, 8,
59500 Cerkezkoy Tekirdag, Turkey.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1) Typ IJOTUN 7/1

2) Typ Il JOTUN 7/I1

3) TYP III JOTUN 7111
4) Typ IV JOTUN 7/IV

5) Typ VJOTUN 7/V

6) Typ VIJOTUN 7/VI

7) Typ VIIJOTUN 7/VII
8) Typ VIII JOTUN 7/VIII

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i surowcow.
Identyfikacja wyrobu.

Krajowa Ocena techniczna obejmuje, w ramach typow wskazanych w pkt 1.4.1, osiem zestawow:

1) JOTUN 7/1 - na Kkonstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo zgodnie
z PN-EN ISO 1461:2011, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018, przy
zastosowaniu nastepujacej kombinacji farb.

Powloka gruntujgca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pym do 125 pm;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 um do 200 pum;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pum;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 um do 300 pum;
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 pum ;

-  PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 pm;

-  PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 um do 250 pum;
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PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 pm do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS MIO o grubosci od 75 um do 250 pm;

PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 um;

PENGUARD HSP o grubosci od 60 pm do 250 pm;

PENGUARD HSP MIO o grubosci od 60 pum do 250 pum;

PENGUARD HSP ZP o grubosci od 60 um do 250 um;

PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 pm;

PENGUARD PRO / PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 pm;

PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 um;
PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 pm do 80 pm;

PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 pm do 300 pm.

Powloka miedzywarstwowa z jednej z farb:

JOTA ARMOUR o grubosci od 750 pm do 3000 um lub wersja WG;

JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

JOTACOTE HFO002 o grubosci od 125 pm do 200 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 pm do 300 um;

JOTACOTE UNIVERSAL N10 o grubosci od 75 pm do 300 pm;

JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;
JOTAMASTIC 70 o grubosci od 100 um do 250 um;

JOTAMASTIC 80 o grubosci od 75 pm do 200 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 80 ALUMINIUM o grubosci od 75 pm do 200 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 80 MIO o grubosci od 75 pm do 200 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 um;

JOTAMASTIC 87 o grubosci od 150 pm do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 87 ALUMINIUM o grubosci od 150 pm do 300 um lub wersja WG;
JOTAMASTIC 87 GF o grubosci od 200 pm do 350 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC 90 GF o grubosci od 200 pm do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC PLUS o grubosci od 125 pm do 300 pm;

JOTAMASTIC SF o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC SF ALU o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG;
JOTAMASTIC SMART PACK o grubosci od 50 um do 120 pm;

JOTAMASTIC SMART PACK ALU o grubosci od 50 pm do 120 pm;
JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm;
JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 pm do 200 pm;
MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB o grubosci od 200 pm do
1000 um;

MARATHON 550 o grubosci od 200 pm do 550 pm;

MARATHON IQ/MARATHON IQ2 o grubosci od 250 pm do 700 pm;
PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 pm do 50 um;

PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 um;

PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 um do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 um do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 pm do 250 pm;

PENGUARD EXPRESS MIO o grubosci od 75 pm do 250 pm;

PENGUARD FC o grubosci od 80 pm do 200 pm;

PENGUARD HB o grubosci od 80 um do 150 pm;
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- PENGUARD HSP o grubosci od 60 pm do 250 pum;

- PENGUARD HSP MIO o grubosci od 60 um do 250 pm;

-  PENGUARD HSP ZP o grubosci od 60 um do 250 pm;

- PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 um do 250 pm,;

- PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 um do 250 um,;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 pm do 60 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubo$¢ od 100 um
do 600 um,;

-  PENGUARD PRO ALU /PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm,;

-  PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 um,;

-  PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 pm do 300 pm.

Powloka nawierzchniowa, stosowana jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie
promieniowania slonecznego, z jednej z farb:

- FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 pm;
-  HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 um;

-  HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 pum;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pm;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 um;

-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 uym do 110 pum;

- HARDTOP HB o grubosci od 60 um do 100 pm,;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um,;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pum do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 um;

-  HARDTOP SMART PACK o grubosci od 60 um do 150 pm;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 pm:;

-  HARDTOP WTS8 o grubosci od 50 pm do 100 um;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pum;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 pm;

-  HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 pm:;

-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 um;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pm.

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu [ dla okresu trwalosci VH powinna wynosi¢
co najmniej 240 pm.

2) JOTUN 7/11 - na Kkonstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo zgodnie
z PN-EN- ISO 1461:2011, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018, przeznaczony
do zastosowania w gruncie w Kkategorii korozyjnosci Im3, do zanurzenia w wodzie
stodkiej (Im1) badZ w wodzie morskiej lub lekko zasolonej (Im2) przy zastosowaniu
nastepujacej kombinacji farb.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 um do 300 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 pm do 200 um,;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pum;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 um do 300 pum;
- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 um;

ZTE
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- PENGUARD PRO / PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 pum;

- PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 pm,;

-  PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 pm do 300 pm.

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 um do 200 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 pum do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;

- JOTAMASTIC 80 o grubosci od 75 pm do 200 pum lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 ALUMINIUM o grubosci od 75 pm do 200 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 MIO o grubosci od 75 um do 200 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 200 pum;

- JOTAMASTIC 87 o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 ALUMINIUM o grubosci od 150 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 GF o grubosci od 200 pm do 350 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF o grubosci od 200 um do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC PLUS o grubosci od 125 pm do 300 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 um;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 um;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 um do 300 pm.

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu II dla okresu trwalosci VH powinna wynosié
co najmniej 300 pm.

3) JOTUN 7/1II — na konstrukcje stalowe podloza ocynkowane zanurzeniowo zgodnie
z PN-EN-ISO 1461:2011, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018, przy
zastosowaniu nastepujacej kombinacji farb.

Powloka gruntujjca z jednej z farb:

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 pm do 150 pm;
-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 pm.

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 um do 80 pm;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 pum do 100 pm;

-  HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 pm;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pm;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

- HARDTQP FLEXI ATLI o grubasdci od 50 jim do 110 pm;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 pm;

-  HARDTOP SMART PACK o grubosci od 60 um do 150 pm;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 pm do 100 um;

-  HARDTOP WTS o grubosci od 50 pum do 100 pm;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 pm do 100 um;
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- HARDTOP XPF o grubosci od 40 um do 80 pum;
-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 pm.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu III dla okresu trwaloSci H powinna wynosié
co najmniej 200 pm.

4) JOTUN 71V - na konstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo zgodnie
z PN-EN ISO 1461:2011, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018, przy
zastosowaniu nast¢pujacej kombinacji farb.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 um;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 pm do 200 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 pm;

- PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 pm do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 pm do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 um do 250 pum;

- PENGUARD EXPRESS MIO o grubosci od 75 pm do 250 um;

- PENGUARD HB o grubosci od 80 um do 150 um;

- PENGUARD HSP o grubosci od 60 pm do 250 pm,;

- PENGUARD HSP MIO o grubosci od 60 pm do 250 pum;

- PENGUARD HSP ZP o grubosci od 60 pm do 250 um;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 pm,;

- PENGUARD PRO/PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubosé¢ od 100 pm
do 600 pm;

-  PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 um do 600 pm;

- PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 um do 80 pm;

-  PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 pm do 300 um.

Powloka miedzywarstwowa:

- JOTA ARMOUR o grubosci od 750 um do 3000 um lub wersja WG;

-  MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB o grubosci od 200 pm do
1000 um;

- MARATHON 550 o grubosci od 200 um do 550 pum;

-  MARATHON IQ/MARATHON IQ2 o grubosci od 250 um do 700 um.

Powloka nawierzchniowa, stosowana jesli konstrukcja narazona jest ma odzialywanie
promieniowania slonecznego:

- FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 pm;
- HARDTOP AX o grubosci od 50 pym do 100 um;

- HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 um;

- HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 um;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 um do 110 pm;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 um;

-  HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um;

-  HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 pm,;

- HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 um do 100 pm;

—
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- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pm do 130 pm;

-  HARDTOP SMART PACK o grubosci od 60 pm do 150 um;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 um;

-  HARDTOP WT8 o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 pym do 100 pm;

- HARDTOP XPF o grubosci od 40 pm do 80 pm;

-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 pm do 80 pm;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 pym do 125 pm.

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu IV dla okresu trwatosci VH powinna wynosi¢
co najmniej 950 pm.

5) JOTUN 7/V - na Konstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo zgodnie
z PN-EN ISO 1461:2011, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018.

Powloka gruntujaca z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 pm;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 um do 200 pm;

-  JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 pm do 300 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 um,;

- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 um,;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 pm;

- PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 um;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 pm do 300 pm;

Powloka nawierzchniowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 pm;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 pm do 125 um;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 pm do 200 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 pm do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 lub wersja QD o grubosci od 75 pm do 300 pm;

-  JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 pm do 500 um,;

- JOTAMASTIC 80 o grubosci od 75 pm do 200 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 ALUMINIUM o grubosci od 75 pm do 200 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 MIO o grubosci od 75 pum do 200 pm lub wersja WG;

-  JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 pm do 200 pm;

- JOTAMASTIC 87 o grubosci od 150 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 ALUMINIUM o grubosci od 150 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 GF o grubosci od 200 pm do 350 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 o grubosci od 100 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF o grubosci od 200 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC PLUS o grubosci od 125 pm do 300 pm;

- PENGUARD PRO /PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 pm;

- PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 um;

-  PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 um do 300 pm.
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Laczna minimalna grubos¢ Zestawu V dla okresu trwatosci VH powinna wynosié
co najmniej 200 um.

6) JOTUN 7/VI - na konstrukcje stalowe z powloka cynkows, aluminiowg lub stopem
cynku i aluminium natryskiwang cieplnie zgodnie z PN-EN ISO 2063-1:2017, PN-EN
IS0 20163-2:2017, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018.

Powloka uszczelniajgca z jednej z farb:
- PENGUARD TIE COAT 100 o grubosci od 20 pm do 50 pm.
Powloka mi¢dzywarstwowa z jednej z farb:

- JOTACOTE F60 o grubosci od 50 pm do 300 um,;

- JOTACOTE F60 6A o grubosci od 50 um do 125 um;

- JOTACOTE HF002 o grubosci od 125 pm do 200 pm;

- JOTACOTE UNIVERSAL o grubosci od 75 um do 300 um;

- JOTACOTE UNIVERSAL N10 o grubosci od 75 um do 300 pm lub wersja QD;

- JOTACOTE UNIVERSAL S120 o grubosci od 150 um do 500 pm;

- JOTAMASTIC 70 o grubosci od 100 pm do 250 um;

- JOTAMASTIC 80 o grubosci od 75 pm do 200 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 ALUMINIUM o grubosci od 75 pm do 200 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 80 MIO o grubosci od 75 um do 200 um lub wersja WG,;

- JOTAMASTIC 85 o grubosci od 100 um do 200 um;

- JOTAMASTIC 87 o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 ALUMINIUM o grubosci od 150 pm do 300 um lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 87 GF o grubosci od 200 pm do 350 pum lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 ALUMINIUM o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 o grubosci od 100 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC 90 GF o grubosci od 200 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC PLUS o grubosci od 125 pm do 300 pm;

- JOTAMASTIC SF o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG;

- JOTAMASTIC SF ALU o grubosci od 150 pm do 300 pm lub wersja WG,;

- JOTAMASTIC SMART PACK o grubosci od 50 um do 120 um;

- JOTAMASTIC SMART PACK ALU o grubosci od 50 pm do 120 um;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB o grubosci od 100 pm do 200 pm;

- JOTAMASTIC SMART PACK HB ALU o grubosci od 100 um do 200 pm;

-  MARATHON/MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB o grubosci od 200 pm do
1000 pm;

-  MARATHON 550 o grubosci od 200 pm do 550 um;

-  MARATHON IQ/MARATHON IQ2 o grubosci od 250 um do 700 pm.

- PENGUARD CLEAR SEALER o grubosci od 30 pm do 50 pm;

-  PENGUARD EXPRESS o grubosci od 75 um do 250 pm;

-  PENGUARD EXPRESS B11 o grubosci od 75 pm do 250 pm;

- PENGUARD EXPRESS B12 o grubosci od 125 pm do 250 um;

-  PENGUARD EXPRESS CF o grubosci od 100 pm do 250 um;

- PENGUARD EXPRESS MIO o grubosci od 75 um do 250 pum;

- PENGUARD FC o grubosci od 80 pm pm do 200 pm;

-  PENGUARD HB o grubosci od 80 pm do 150 pum;

- PENGUARD HSP o grubosci od 60 um do 250 um;

- PENGUARD HSP MIO o grubosci od 60 um do 250 pm;

- PENGUARD HSP ZP o grubosci od 60 um do 250 pm;

- PENGUARD MIDCOAT o grubosci od 100 um do 250 um;

- PENGUARD MIDCOAT MIO o grubosci od 100 pm do 250 um;
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- PENGUARD PRIMER o grubosci od 40 um do 60 pum;

- PENGUARD PRO/PENGUARD PRO GF / PENGUARD PRO GF X o grubos¢ od 100 pm
do 600 um;

- PENGUARD PRO ALU / PENGUARD PRO ALU X o grubosci od 100 pm do 600 pm;

-  PENGUARD SPECIAL B10 o grubosci od 25 pm do 80 um;

- PENGUARD UNIVERSAL o grubosci od 70 um do 300 pm.

Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona jest na odzialywanie promieniowania
slonecznego, z jednej z farb:

-  FUTURA CLASSIC / JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 um;
-  HARDTOP AX o grubosci od 50 pm do 100 pm;

-  HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 um;

-  HARDTOP ECO o grubosci od 60 pm do 100 pm;

-  HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 um do 150 pm;

-  HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 pm do 110 um;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 pm do 100 pm;

-  HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pym do 130 pm;

-  HARDTOP SMART PACK o grubosci od 60 pm do 150 pm;
-  HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 pum do 100 pm;

-  HARDTOP WTS o grubosci od 50 pm do 100 um,;

-  HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pm;

-  HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 pm do 100 pm;

-  HARDTOP XPF o grubosci od 40 um do 80 pum,;

-  HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 um do 80 pum;

- JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pm.

Laczna minimalna grubo$¢ Zestawu VI dla okresu trwalosci VH powinna wynosi¢
co najmniej 240 pm.

7) JOTUN 7/VII — na konstrukcje stalowe z powloka cynkowa, aluminiowa lub stopem
cynku i aluminium natryskiwang cieplnie zgodnie z PN-EN ISO 2063-1:2017, PN-EB
ISO 20163-2:2017, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2018.

Powloka uszczelniajaca z jednej z farb:
-  PENGUARD TIE COAT 100 o grubosci od 20 pm do 50 pm.
Powloka nawierzchniowa, jesli konstrukcja narazona na UV, z jednej z farb:

- FUTURA CLASSIC/JOTAFIX PU TOPCOAT o grubosci od 50 pm do 80 pm;
-  HARDTOP AX o grubosci od 50 um do 100 pm;

- HARDTOP CLEAR o grubosci od 15 pm do 50 pm;

-  HARDTOP ECO o grubosci od 60 um do 100 pm;

- HARDTOP FLEXI o grubosci od 50 pm do 150 pum;

- HARDTOP FLEXI ALU o grubosci od 50 uym do 110 pm;

-  HARDTOP HB o grubosci od 60 pm do 100 pm;

- HARDTOP ONE o grubosci od 60 pm do 100 um;

- HARDTOP OPTIMA o grubosci od 60 um do 100 pm;

- HARDTOP OPTIMA ALU o grubosci od 65 pm do 100 pm;
- HARDTOP PRO o grubosci od 50 pym do 130 pum;

-  HARDTOP SMART PACK o grubosci od 60 pm do 150 um;
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HARDTOP TL87 EG o grubosci od 50 um do 100 pum;
HARDTOP WTS o grubosci od 50 pm do 100 pum;
HARDTOP XP o grubosci od 50 um do 100 pum;
HARDTOP XP ALU o grubosci od 30 um do 100 um;
HARDTOP XPF o grubosci od 40 pym do 80 um,;
HARDTOP XPF ALU o grubosci od 40 pm do 80 um;
JOTATOP PRO o grubosci od 50 um do 125 pum.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu VII dla okresu trwatosci H powinna wynosié
co najmniej 200 pm.

8) JOTUN 7/VIII - system naprawczy podlozy stalowych ocynkowanych zanurzeniowo

zgodnie z PN-EN ISO 14713-2 lub PN-EN ISO 1461 oraz podlozy stalowych z powloka
cynkow3, natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku i aluminium,
zgodnie z PN-EN ISO 2063-1, PN-EN ISO 2063-2, PN-EN ISO 14713-1.

Powloka naprawcza z jednej z farb:

BARRIER o grubosci od 25 um do 125 pum;

BARRIER 80 o grubosci od 40 um do 90 um;

BARRIER 80 S o grubosci od 60 pm do 100 pm;
BARRIER 90 o grubosci od 25 pm do 90 um,;

BARRIER PLUS o grubosci od 50 pum do 125 pm;
BARRIER SMART PACK o grubosci od 60 um do 125 um.

Laczna minimalna grubos¢ Zestawu VIII dla okresu trwatosSci H powinna wynosié
co najmniej 80 do 100 pm.

W sklad ww. zestawéw wchodza nastepujace farby:

Barrier - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawarto$ci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 86% wagowo.

Barrier 80 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawartos¢ cynku w suchym filmie min. 80% wagowo.

Barrier 80 S - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku,
wzmocniona ceramicznie, utwardzana poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min.
80% wagowo.

Barrier 90 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 90% wagowo.

Barrier Plus - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku, utwardzana
poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 90% wagowo.

Barrier Smart Pack - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci cynku,
utwardzana poliamidem. Zawarto$¢ cynku w suchym filmie min. 85% wagowo.

Futura Classic / Jotafix PU Topcoat - farba alifatyczno-poliuretanowa akrylowana,
dwusktadnikowa, utwardzana izocyjanianami (wersja z potyskiem).

Hardtop AX - farba alifatyczno-poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi (wersja z potyskiem).

Hardtop Clear - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, w kolorze transparentnymy/ przezroczyslym.

Hardtop ECO - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, o wysokiej zawartosci czesci statych (73% objetosciowo).
Hardtop Flexi - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana

1zocyjanianami alifatycznymi. Farba do zastosowania jako gruntoemalia.
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Hardtop Flexi Alu - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, grubopowlokowa,
szybkoschngca, pigmentowana aluminium (od 4% do 8% wagowo w suchym filmie)
utwardzana izocyjanianami alifatycznymi. Farba do zastosowania jako gruntoemalia.

Hardtop HB - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, grubopowlokowa,
szybkoschngca, utwardzana izocyjanianami alifatycznymi.

Hardtop One - farba polisiloksanowa akrylowana, jednosktadnikowa utwardzana wilgocia.
Przeznaczona do aplikacji pedzlem i watkiem.

Hardtop Optima - farba polisiloksanowa, dwuskladnikowa. Farba nawierzchniowa,
zachowujgca dlugotrwale kolor i potysk.

Hardtop Optima Alu - farba polisiloksanowa, dwusktadnikowa, pigmentowana aluminium
(od 4% do 7% wagowo w suchym filmie).

Hardtop PRO - farba akrylowo polisiloksanowa, dwusktadnikowa.

Hardtop Smart Pack - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa. Przeznaczona dla
aplikacji pedzlem i/lub watkiem.

Hardtop TL87 EG - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa. Posiada matowe,
metaliczne wykonczenie, z bardzo dobrym zachowaniem potysku.

Hardtop WT8 - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa. Wykonczenie z
potpotyskiem.

Hardtop XP - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, w wysokim potlysku,
utwardzana izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci stalych.

Hardtop XP Alu - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci stalych, pigmentowana
aluminium (od 7 do 10% wagowo w suchym filmie).

Hardtop XPF - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czesci statych, do stosowania w
temperaturach powyzej -10°C.

Hardtop XPF Alu - farba poliuretanowa akrylowana, dwuskladnikowa, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi, pigmentowana aluminium (od 7 do 10% wagowo w suchym
filmie). Farba o duzej zawarto$ci czesci stalych, do stosowania w temperaturach powyzej -
10°C.

Hardtop XPL - farba poliuretanowa akrylowana, dwusktadnikowa, w macie, utwardzana
izocyjanianami alifatycznymi. Farba o duzej zawartosci czgsci statych

Jota Armour (Std) i (WG) - farba epoksydowa, trojsktadnikowa, odporma na S$cieranie,
pigmentowana tlenkiem glinu (70% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliaminami
o wlasciwosciach przeciwposlizgowych.

Jotacote F60 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem.

Jotacote F60 6A - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, utwardzana
poliamidem.

Jotacote HF002 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, pigmentowana aluminium (9%
wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamidem.

Jotacote Universal - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubo-powlokowa, wersja
w pétpotysku, utwardzana poliaminami.

Jotacote Universal N10 (Std) i (QD) - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubo-
powlokowa, wersja matowa, pigmentowana aluminium, utwardzana poliaminami.

Jutacole Unlversal 8120 - dwuskladnikowa, beziozpuszezaluikuwa fatba epuksydowa,
utwardzana poliaminami.

Jotamastic 70 - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czgsci statych
(77% objetosciowo), utwardzana poliaming.

Jotamastic 80 (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci stalych (80%), utwardzana poliaming.
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Jotamastic 80 Aluminium (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o
wysokiej zawartosci czesci statych (80% objetosciowo), pigmentowana aluminium (od 1,5%
do 3% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamina.

Jotamastic 80 MIO (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej
zawartosci czesci statych (80% objetosciowo), pigmentowana blaszkowatym tlenkiem zelaza
(od 27% do 30% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamina.

Jotamastic 85 - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci statych
(72% objetosciowo), w kolorze aluminium pigmentowana aluminium (od 1 do 2,5% wagowo
w suchym filmie), utwardzana poliamina.

Jotamastic 87 (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci stalych (82% objetosciowo), utwardzana poliaming.

Jotamastic 87 Aluminium (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o
wysokiej zawartosci czesci statych (87% objetosciowo), pigmentowana aluminium (od 2 do
4% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaming.

Jotamastic 87 GF (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej
zawartosci czeSci stalych (80% objetosciowo), pigmentowany ptatkami szklanymi (13%
wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaming.

Jotamastic 90 (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci stalych (80% objetosciowo), utwardzana poliamina.

Jotamastic 90 Aluminium (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o
wysokiej zawartosci czesci statych (80% objetosciowo), pigmentowana aluminium (od 1,5%
do 3% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaming.

Jotamastic 90 GF (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej
zawartosci czesci statych (80% objgtosciowo), pigmentowana ptatkami szklanymi (13%
wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaming.

Jotamastic Plus - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawartosci czesci
stalych (72% objetosciowo), grubopowlokowa, pigmentowana aluminium (od 2% do 7%
wagowo w suchym filmie), utwardzana poliaming.

Jotamastic SF (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawarto$ci
czesci stalych (99% objetosciowo), grubopowtokowa, utwardzana poliaming.

Jotamastic SF Alu (Std) i (WG) - mastyka epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej
zawartosci czgSci statych, grubopowlokowa, pigmentowana aluminium (od 2% do 4%
wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamina.

Jotamastic Smart Pack - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci stalych, utwardzana amina.

Jotamastic Smart Pack Alu - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci statych, pigmentowana aluminium, utwardzana amina.

Jotamastic Smart Pack HB - mastyka epoksydowa, dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci
czesci statych, grubo powtokowa, utwardzana amina.

Jotamastic Smart Pack HB Alu - mastyka epoksydowa, dwuskiadnikowa, o wysokiej
zawartosci czgsci statych, grubo powtokowa, pigmentowana aluminium, utwardzana aming
Jotatop PRO - usieciowana farba akrylowa, dwusktadnikowa, nie zawiera izocyjanianéw.
Marathon / Marathon 1000 GF / Marathon 1000 XHB - farba epoksydowa,
dwusktadnikowa, grubopowtokowa, o duzej zawartosci czeSci statych, wzmocniony ptatkami
szklanymi (od 13% do 25% wagowo w suchym tilmie), utwardzana poliaming.

Marathon 550 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowtokowa, o duzej zawartosci
czesct statych, utwardzana poliaming. Mozliwos¢ aplikacji na wilgotne podtoze.

Marathon 1Q / Marathon I1Q2 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowtokowa,
o duzej zawartosci czesci stalych (98% objetosciowo), utwardzana poliaming odporng na
zarysowania i $cieranie.
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Penguard Clear Sealer - dwuskladnikowa, przezroczysta farba uszczelniajgca powierzchnie
betonowe na bazie wielkoczasteczkowej zywicy epoksydowej, utwardzana poliamidem.
Penguard Express - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschnaca i grubopowlokowa,
utwardzana aming. Farba moze by¢ stosowana jako gruntoemalia.

Penguard Express B11 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, pigmentowana fosforanem
cynku (od 20% do 25% wagowo w suchym filmie) szybkoschngca i grubopowlokowa,
utwardzana aming.

Penguard Express B12 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana ptatkowym
tlenkiem zelaza (od 54% do 58% wagowo w suchym filmie) szybkoschnaca 1
grubopowtokowa, utwardzana amina.

Penguard Express CF - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschnaca
1 grubopowlokowa utwardzana poliamidem.

Penguard Express MIO - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschngca
i grubopowlokowa, pigmentowana ptatkowym tlenkiem zelaza (10% wagowo w suchym
filmie), utwardzana aming.

Penguard Express MIO 80 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, szybkoschnaca
i grubopowlokowa, pigmentowana ptatkowym tlenkiem zelaza (83% wagowo MIO w suchym
filmie), utwardzana aming.

Penguard Express ZP - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, szybkoschnaca
1 grubopowlokowa pigmentowana fosforanem cynku, utwardzana aming.

Penguard FC - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, wersja w potpolysku, utwardzana
poliamidem.

Penguard HB - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa, wersja matowa,
utwardzana poliamidem.

Penguard HSP - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, szybkoschnaca i grubopowlokowa
utwardzana aming.

Penguard HSP MIO - farba epoksydowa, dwuskladnikowa pigmentowana platkowym
tlenkiem zelaza i aluminium, szybkoschnaca i grubopowlokowa utwardzana aming.

Penguard HSP ZP - farba epoksydowa, dwusktadnikowa pigmentowana fosforanem cynku,
szybkoschngca i grubopowlokowa utwardzana aming.

Penguard Midcoat - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, o wysokiej zawartosci czgsci
statych (82%) utwardzana poliamidem.

Penguard Midcoat MIO - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, pigmentowana platkowym
tlenkiem zelaza (10% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem.

Penguard Midcoat MIO 80 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, pigmentowana
pltatkowym tlenkiem zelaza (40% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem.
Penguard Midcoat M20 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana platkowym
tlenkiem zelaza (10% wagowo w suchym filmie) utwardzana poliamidem, wersja
niskotemperaturowa.

Penguard Primer - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana fosforanem cynku
(od 30% do 35% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamidem.

Penguard PRO - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci czesci statych (75% objetosciowo), utwardzana aming.

Penguard PRO Alu - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, pigmentowana aluminium (od
1,7% do 2,5% wagowo w suchym filmie), grubopowlokowa o wysokiej zawartosci czgsci
statych, utwardzana amina.

Penguard PRO GF - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci cze$ci statych (75% objetosciowo), wzmocnionej platkami szklanymi o zawartosci
do 13% wagowo w suchym filmie, utwardzana aming.
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- Penguard PRO GF X - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa o wysokiej
zawartosci czgsci statych (75% objgtosciowo), wzmocnionej ptatkami szklanymi o zawartosci
powyzej 13% wagowo w suchym filmie utwardzana aming.

- Penguard PRO Alu X - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, pigmentowana aluminium (9%
wagowo w suchym filmie), grubopowlokowa o wysokiej zawartosci czeSci stalych,
utwardzana aming.

- Penguard Special B10 - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, grubopowlokowa,
pigmentowana fosforanem cynku (65% wagowo w suchym filmie), utwardzana poliamidem.

- Penguard Tie Coat 100 - farba epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana poliamidem.

- Penguard Universal - farba epoksydowa, dwuskladnikowa, szybkoschnaca o wysokiej
zawartosci czesci statych (72% objetosciowo), utwardzana poliaming.

Wiasciwosci farb w odniesieniu do cech identyfikacyjnych zestawiono w tablicy 1 do 32. Wyglad
farb oraz takie wlasciwosci, jak: kozuszenie, rozdzial faz, wystepowanie substancji obcych,
konsystencja, osadzanie powinny by¢ zgodnie z PN-EN ISO 1513. Wszystkie parametry farb
i powlok okreslono w temperaturze (+23 +2)°C. Jezeli wyniki sa podane dla oddzielnych
sktadnikow to jest to zaznaczone.
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Tablica 1
Cechy EPZn EPZn EPZn Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. badan
cyine BARRIER BARRIER 80 | BARRIER 80 S wedtug
1 2 3 4 5 6 7
A —
> 80+120 117 PN-EN ISO
1a Lepkos¢ cP B_ £5% - - 2884-1
20+50
) - A-
1b [Lepkosé/kubekl s A=-85+105 || A—-130+141 f 155, 141 | 1og | ASTM
D562
- - B-47
2 Gestosé g/em’ 2,5 +5% 2,5 +5% 2.3 +5% Plgfff_{so
Zawartosé % 5 o . PN-EN ISO
3 czesci statych | (v/v) 3 +£5% 61+5% 67+5% 3233
Zawartosé
lotnych o 0 5 PN-EN ISO
4 Zwiazkow g/l 475 £5% 366 £5% 307 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-112Z-2 Rys. Z-317-4 Rys. Z-517-6 1767
Zawartosé 86 + 87 80 + 81 80 + 81 e
6 pigmentu “° =Bl
. . | (m/m) 7 7 7 PN-EN ISO
w suchej masie n n n 3549
Petne
utwardzenie PN-EN ISO
7| powloki | 9ob2 > 3 > 9117-1
(stopien 7)
Minimalny czas
8 do h 1,5 1,5 2 HIEE S0
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 | przydatnosci | h 24 12 6 PI‘;FE_IFO
do uzytku

EPZn - farby epoksydowe wysokocynkowe;
Zn - pyt cynkowy - pigment.
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Tablica 2
Cechy e EPZn EPZn EPZn Metody
Lp. | identyfika- | "™ | O oo e 00 BARRIER BARRIER badai
cyjne PLUS SMART PACK wedlug
1 2 3 4 5 6 7
- PN-EN ISO
i o i
1a Lepkos¢ cP 627 +5% B_25-45 7884-1
A—
A-100+110 A-110+140 _
1b |Lepkos¢/kubek| s 76+ 80 75+90 ASTM
B-52+75 - 00
el ) 52+ 62
2 | Gestosé | glom’ 2.9 +5% 2.8 £5% 2.4 5% PI‘;'SEII‘II_IISO
Zawarto$é % . . . PN-EN ISO
3 czesci statych | (v/v) 2R B0l 0=k 3233
Zawartosc
lotnych o 0 0 PN-EN ISO
4 awiazZkéw 2/l 423 +5% 442 +5% 300 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . ; . PN-EN
5 (w zalaczniku) Rys. Z-717-8 Rys. Z-91Z-10 Rys. Z-11127-12 1767
90 +91 90 +91 85 + 86 -
Zawartos¢ o PN-EN ISO
6 | pigmentu o 3251/
w suchej masie (m/m) Zn Zn Zn PN-EN ISO
3549
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
71 powloki | 9ob3 2 7 1 9117-1
(stopien 7)
] PN-EN ISO
8 czas do h 1,5 2 2,5
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 24 12 6 PI\IQ_FII\;_IISO
uzytku

EPZn - farby epoksydowe wysokocynkowe;
Zn - pyt cynkowy - pigment.
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Tablica 3
PUR PUR PUR
Cechy FUTURA Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. CLASSIC / HARDTOP badan
cyjne JOTAFIX PU HARDTOP AX CLEAR wedlug
TOPCOAT
1 2 3 4 5 6 7
N A —450+650 A —350+450 A —230+270 PN-EN ISO
1 Lepkosé cP 2884-1
B —150+350 B —140+300 B —-60+90 B
2 Gestosé g/em’ 1,4 £5% 1,4 £5% 1,0 £5% PI‘;'SEII\II _IISO
Zawartosc % 0 o 0 PN-EN ISO
4 czesei statych | (v/v) o 0% SO0 e are 3233
Zawartosé
lotnych 0 0 o PN-EN ISO
4 . g/l 336 /342 +5% 330 +5% 467 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 izl Rys.Z-131Z-14 | Rys.Z-151Z-16 | Rys.Z-171Z-18 1767
o | Do | g, PN-EN ISO
pigmentu |- - - ; 3251
w suchej masie
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
) powtoki Kioha i Iz 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 7 5 2 FN-EN 450
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1,5 5 3 P};—F 11\71_1180
uzytku

PUR - farby poliuretanowe.
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Tablica 4
Cechy PUR PUR PUR Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. HARDTOP HARDTOP HARDTOP badan
cyjne ECO FLEXI FLEXI ALU wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —230+330 A —700+900 A —350+450 PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP 2884-1
B - 630+830 B -250+300 B - 250+300 -
2 Gestosé g/em’ 1,5+5% 1,2 +5% 1,1 £5% PI‘;'S\II _IISO
Zawartosé % 0 o 0 PN-EN ISO
3| czesci statych | (viv) B g SR 3233
Zawarto$¢
lotnych 0 0 o PN-EN ISO
4 Wi ko g/l 245 £5% 353 +5% 414 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 CPzalezniia) Rys. Z-1917-20 | Rys. Z-21172-22 | Rys. Z-231Z-22 1767
Zawartosé o 4+8 PN-EN ISO
6 pigmentu ’ - - B
w suchej masie (m/m) Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powloki doba > 7 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 5 3 6 PN-ENISO
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 Iprzydatnoscido| h v 1 2 PNg_F IIY]_IISO
uzytku

PUR - farby poliuretanowe;
Al - platki aluminium - pigment.
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Tablica §
Cechy PUR PS PS Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. HARDTOP HARDTOP badan
cyjne HARDTOEEE ONE OPTIMA wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —230+350 A —60+210 PI\;;;:I‘ IISO
1 Lepkosé cP 250 + 400 100+150 -
B - 60+90 B- <20
2 Gestosé glem’ 1,2 +5% 1,4 +5% 1,4 £5% P 1\2511\11_1150
Zawartos¢ % 0 0 o PN-EN ISO
& czesci statych | (v/v) S0:£5% 72:£5% 76£5% 3233
Zawartos¢
lotnych 0 0 0 PN-EN ISO
4 e g/l 459 £5% 159 £5% 147 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-24 1 Z-25 Rys. Z-26 Rys. Z-2717-28 1767
) ZawartosC | o PN-EN ISO
pigmentu |-y ; - - 3251
w suchej masie
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
T | powloki | 9052 d ? > 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 6 4 4
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 4 n.d. 6 Pl\;? 11\7I_IISO
uzytku

PUR - farby poliuretanowe;
PS - farby polisiloksanowe.
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Tablica 6
Cechy PS PS PUR Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. HARDTOP HARDTOP HARDTOP badan
cyjne OPTIMA ALU PRO SMART PACK wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —160+210 A —150+250 :
1 Lepkosé cP 400+500 Pl\;? 8151 IlSO
B- <20 B —900+1000 )
2 Gestosé g/lem’ 1,24£5% 1,4 £5% 1,3 £5% Pl‘;'g\ll _IISO
Zawartos¢ % o o o PN-EN ISO
3 czesci statych | (v/v) b - S5 3233
Zawartos¢
lotnych 0 0 0 PN-EN ISO
4 ZwiazZkéw g/l 158 +5% 310+5% 387 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-2917-28 | Rys.Z-3017Z-31 | Rys.Z-3217-33 1767
Zawartosé o 4+7 PN.EN ISO
6 pigmentu ’ - - B
w suchej masie (m/m) Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
d powtoki doba 2 2 N 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 4 8 10 R
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 6 3 4 Pl\;_f II\;_IISO
uzytku

PS - farby polisiloksanowe;
PUR - farby poliuretanowe;
Al - platki aluminium — pigment.
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Tablica 7
Cechy LU =R HAIP;IIJ)§ OP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. HARDTOP HARDTOP XP / HARDTOP badan
cyjne TL87 EG WTS wedlug
XPL
1 2 3 4 5 6 7
- A —450+600 A —200+300 PN-EN ISO
1a Lepkos¢ cP 2884-1
B - 500+800 B - 500+800 B —500+800 )
. A =70+90 g
1b [Lepkos¢/kubek s - - D562 / DIN
- Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,7 £5% 1,4 5% 1,4 +5% PI\IZ'SEII\II _IISO
Zawartos¢ % 0 o 0 PN-EN ISO
) czesei statych | (v/v) ol S8 i e 3233
Zawartosé
lotnych o o o PN-EN ISO
4 ik g/l 352 +5% 328 £5% 336 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zalaczniku) Rys. Z-34 1 Z-38 Rys. Z-3517-36 | Rys.Z-3717Z-38 1767
Zawartos¢é o 50+75 1+2,5 PN-EN ISO
6 pigmentu N - - B
w suchej masie (m/m) | MIO all 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7| powloki | 9°b3 7 > 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 7 5 7
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 6 1,5 1,5 PNg-FlIT;_IlSO
uzytku

PUR - farby poliuretanowe;

Al - platki aluminium — pigment;

MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment.

e ——— N e e
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Tablica 8
Cechy PUR PUR PUR Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | HARDTOP XP HARDTOP HARDTOP badan
cyjne ALU XPF XPF ALU wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —400+500 A —200+300 A —200+300 PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP 2884-1
B - 500800 B —500+800 B - 500+800 )
2 | Gestos¢ | glom’ 1,1+5% 1,4+5% 1245% | PENISO
Zawartos¢ % o 5 A PN-EN ISO
3 czesei statych | (v/v) 63 £5% S e 3233
Zawartos¢
lotnych 0 o 0 PN-EN ISO
4 ST g/l 330 +5% 361 £5% 338 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR ) . . . PN-EN
5 (w zataczniku) Widmo | Rys.Z-391Z-38 | Rys.Z-401Z-38 | Rys.Z-411iZ-38 1767
Zawartos¢ o 7+10 7+10 PNEN ISO
6 pigmentu ’ - B
w suchej masie (m/m) - Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 0| powtok ||| 9°P2 7 2 2 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 7 5 5 R R
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1,5 1 i PNgT: E_IISO
uzytku

PUR - farby poliuretanowe;

Al - platki aluminium - pigment.
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Tablica 9
Cechy J(];zi A = LE Metody
Lp. | i - ; badai
P | Mentyfika- | Jedn- | sRMOUR | JoTACOTEF60 | e wedlug
Y (Std / WG)
1 2 3 4 5 6 7
_ A— A -
1 | Lepkosé cP A3007600 1 4004700 | 590~ | 300600 | 500+ | PN-ENISO
B — 6000=-10000 B_ 600 B— 600 2884-1
C-nd. 500+600 500+600
2 Gestosé g/em’® 2,5 £5% 1,4 £5% 1,4 +5% PNz'gElI\II _IISO
Zawarto$é % o o PN-EN ISO
) czesci statych | (v/v) 20 S50 G0s5% 50 3233
Zawartosé
lotnych 0 0 PN-EN ISO
4 Zwiazkow g/l 123/144 396 £5% 396 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . .
5 (w zalgezmik) Rys. Z-42 Rys. Z-43 1 Z-44 Rys. Z-4517-46 | PN-EN 1767
Za.lwartos'é % 70 £5%
6 pigmentu (m/m) - - PN-EN ISO
w suchej masie ALO; 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powloki doba 774 7 3 9117-1
(stopien 7)
e PN-EN ISO
8 czas do h 14/8 3 3
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 2/1 8 8 PNg-ﬁI\;_IlSO
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al O; - tlenek glinu - pigment.
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Tablica 10
Cechy EP |0 J OTE(I; OTE Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. JOTACOTE JOTACOTE badan
cyjne HF002 UNIVERSAL UNIVERSAL wedlug
N10 (Std / QD)
1 2 3 4 5 6 7
A- A- A-
1 Lenkosé P 200300 | 300 + | 500+800 | 600+ | 500+800 | 600+ | PN-EN ISO
p B - 600 500 B- 800 B- 800 2884-1
+1000 700900 700+900
2 |  Gestost | glem’ 1,345% 1,3 5% 1,4 +5% P 1\;-;1\11_1130
Zawartos¢ % o : o PN-EN ISO
3 czesei statych | (v/v) 61£5% 72£5% 72:£5% 3233
Zawartos¢
lotnych o o R PN-EN ISO
4 T T g/1 348 £5% 250 £5% 261/263 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
S (w zataczniku) Rys.Z-471272-44 | Rys.Z-481272-49 | Rys.Z-5012Z-51 1767
Zawartos¢ o 9+ 5% PNEN IS0
6 pigmentu ° - - -
w suchej masie (m/m) Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 p T doba 7 7 717 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 5 4 4/2 y
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnosci do h 2 1,5 1,5/1 RRENRE0
: 9117-1
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - ptatki aluminium - pigment.

- —
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Tablica 11
Secly) JOTEEOTE = = Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
, UNIVERSAL
cyjne 70 80 (Std) wedlug
S120
1 2 3 4 G 3 5
. A-1700 A—
1 Lepkosé cP A =350+750 +900 1100+ | 150+250 | 550+ | PN-EN ISO
’ B — 700--900 B-2000| 1400 | B-5000 | 750 2884-1
' +4000 7000
2 Gestosé g/em’ 1,6 £5% 1,6 5% 1.6 +5% PI\IZ-EI;EII\II_IISO
Zawartosc % o . ; PN-EN ISO
3 czesei statych | (v/v) A E% T 5S5is S 3233
Zawartosé
lotnych 0 3 . PN-EN ISO
Sl R g/l 8 +5% 231 +5% 231 +5% W
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
S (w zataczniku) Rys. Z-5217-53 | Rys. Z-5417-55 Rys. Z-56 1 Z-57 1767
Zawarto$¢ o
. %
6 ey i ) - PN-EN ISO
w suchej masie (m/m)
J 3251
Petne
utwardzenie PN-EN ISO
7| powlki | doba 7 7 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PNEN SO
8 czas do h 8 7 7 5
i 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1 1 1 Pl\;—;ill\’l]_IlSO
uzytku

EP - farby epoksydowe.
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Tablica 12
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne 80 (WG) 80 ALU (STD) | 80 ALU (WG) wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —
— 150+ A —190+260
| Leskoss | op A-150+250 | 190:260 | 600+ PN-EN ISO
B —2500+5200 B,_ 5000 {800 B - 2500+5200 28841
+7000
2 | Gestos¢ | glem’ 1,5 +5% 1,5 +5% 14745% | Toin 10
Zawartosé % 0 0 : PN-EN ISO
3 | czesei statych | (vv) el 8070 A£G 3233
Zawartos¢
lotnych 0 o o PN-EN ISO
4 Zwiazkéw g/l 278 £5% 249 £5% 278 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zalaczniku) Rys. Z-56 1 Z-58 | Rys.Z-5912Z-57 | Rys.Z-5917-58 1767
Zawartos¢ + +
o | 2 % ] TR ki PN-EN ISO
pigmentu (m/m)
w suchej masie Al Al 3251
Pele
utwardzenie PN-EN ISO
7T W powloki 1fj 903 : 7 2 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 5 10 5
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1 2 1 PI\;_IE 11\71_1180
uzytku

EP - farby epoksydowe;
Al - ptatki aluminium — pigment.
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Tablica 13
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne 80 MIO (Std) 80 MIO (WG) 85 wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A —150+300 A —-150+300
1 Lepkos¢ cP 950 PI\;-;E SI;I_IISO
B - 5000+7000 B - 2500+5200
2 Gestosé g/em’ 1,62 5% 1,57 5% 1,4 £5% PI\;'?H _IISO
Zawartos¢ % : 0 PN-EN ISO
+ 0
3 czesci statych | (v/v) 79 £5% 72£5% 72£5% 3233
Zawartosé
lotnych 5 : 5 PN-EN ISO
4 Zwinzkbw g/l 265 £5% 293 +5% 260 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 i) Rys. Z-601 Z-57 | Rys.Z-601Z-58 | Rys.Z-6117-62 1767
Zawartosé 0 27+30 27+30 1+2,5
w suchej masie MIO MIO Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
T 1 powtoki | ‘9°b2 7 2 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 10 5 4 i
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnosci do h 2 1 1,5 Pl\;-ﬁl\;_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - platki aluminium - pigment;

MIO - blaszkowaty tlenek zelaza - pigment.
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Tablica 14
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne 87 (Std) 87 (WG) 87 ALU (Std) wedhug
1 2 3 4 5 6 7
A —300+ A -300+ A —-500
D Leoces | op 600 [0 600 | 7% <700 | 2200+ PN-ENISO
P B - 6000+ 700 B — 2500+ 850 B -6000 | 2800 2884-1
10000 5200 +10000
2 Gestosé g/em’ 1,4 £5% 1,4 +5% 1,5 +5% PI\;'SEE _IISO
Zawartos¢ % o R A PN-EN ISO
3 W czesci statych | (w/v) 82+5% 74£5% 87+5% 3233
Zawartosé
lotnych : : 0 PN-EN ISO
4 Zwiazkéw g/l 236 5% 269 £5% 212 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (el Rys. Z-6317-64 | Rys.Z-631Z-65 | Rys.Z-661Z-64 1767
Zawartos¢ o 2+ 4
6 pigmentu w ( rn/ron) - = PN-EN ISO
suchej masie Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
T powtoki | 99b8 7 2 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 10 6 10 -
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnosci do h 2 1 1,5 PNg-F E_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - ptatki aluminium - pigment.
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Tablica 15
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne 87 ALU (WG) 87 GF (Std) 87 GF (WG) wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A- A— )
1 Lepkosé p 500+700 | 700+ | 250+450 | 600+ A —250+450 PN-EN ISO
P © B=2500 | 850 [B-6000 | 800 | o <o o0 | 28841
+5200 +10000 '
2 Gestosé g/em’ 1,4 £5% 1,4 5% 1,4 £5% Pl\;'gElI\II _11SO
Zawartosé % R 0 o PN-EN ISO
3 1| czesci statych | (v =S S0F DI H0=Sge 3233
Zawartos¢
lotnych 0 . o PN-EN ISO
d Zwihakaw g/l 248 +5% 241 +5% 272 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . ] . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-6617Z-67 | Rys.Z-681Z-64 | Rys.Z-681Z-67 1767
Zawartos¢ % 2+4 13 +5% 13 5%
6 pigmentu o/ - . PN-EN ISO
w suchej masie (m/m) Al Platki szklane Platki szklane 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 | powtoki [ 9°°3 2 7 2 9117-1
(stopien 7)
e PN-EN ISO
8 czas do h 6 10 6
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1 2 1 PI\;_F 11\7I_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;
Al - ptatki aluminium — pigment;
Platki szklane — pigment.
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Tablica 16
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC JOTAMASTIC JOTAMASTIC badan
cyjne 90 (Std) 90 (WG) 90 ALU (Std) wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A- A— A-
1a Lepkodé P 250+600 | 400+ | 250600 | 600+ | 250+600 | 400~ | PN-EN ISO
L B— | 600 [B—2000| 900 | B-800 | 600 | 2884-1
400+600 +3750 +1000
y A —105+115 A —105+115 A—100+115 ASTM
1b |Lepkosc /kubek] s D562 / DIN
- - - Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,4 5% 1,4 5% 1,4 5% Pl\ggElI‘ll _IISO
Zawartos¢ % o N o PN-EN ISO
3| czescistatych | (vAv) i AOEES 80550 3233
Zawartosé
lotnych ] ] . PN-EN ISO
4 . g/1 234 £5% 213 +5% 234 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z2-691Z-70 Rys. Z-69 1 Z-71 Rys. Z-7217-70 1767
Zawartos¢ % 1,5+3
6 | pigmentu | o - - PN-EN ISO
w suchej masie Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
i powloki doba 7 3 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 3 2 3
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 2 0,75 2 PI\;-Fllg_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - ptatki aluminium - pigment.
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Tablica 17
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne 90 ALU (WG) 90 GF (Std) 90 GF (WG) wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A— ) .
ia Peslkol P 250+600 | 600+ A —400+700 A —400+700 PN-EN ISO
B._ 2000°f1 900 B —700+1000 B -2000+3750 2884-1
+3750
A-100+115 ASTM
1b [Lepkos¢ /kubekl s - - D562 / DIN
- Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,4 £5% 1,4 5% 1,4 5% PI‘;'SEIIY _IISO
Zawartos¢ % 0 0 0 PN-EN ISO
S czesei stalych | (v/v) ey S0E E0eo 3233
Zawartosé
lotnych 0 0 0 PN-EN ISO
4 Zwiazkéw g/l 213 +£5% 233 £5% 212 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . } . PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-721Z-71 | Rys.Z-731Z-70 | Rys.Z-731Z-72 1767
Zawartosé o 1,5+3 13 £5% 13 £5%
6 pigmentu °
w suchej masie (m/m) Al Platki szklane Platki szklane PN;EZI;IS 0
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
i powtoki G208 3 d 3 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 2 6 4 FIFELHEC
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 0,75 2 0,75 FIEEN 150
. 9117-1
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - ptatki aluminium - pigment.
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Tablica 18
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC badan
cyjne PLUS SF (Std) SF (WG) wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A—1200 2000 A— 800 A—
1 Lenkosé P +1400 L +950 900+ | 800+950 | 900+ | PN-ENISO
P B - 1500 26'00 B- 1100 | B—1200 | 1100 2884-1
+4000 125+300 +1600
2 | Gestos¢ | glom® 1,4 £5% 1,5 5% 1,5 +5% RTINSO
Zawartosé % o 0 o PN-EN ISO
3 | czesci statych | () 72£5% 99 +5% o1 3% 3233
Zawartos¢
lotnych 0 o o PN-EN ISO
4 i g/l 256 +5% 116 £5% 149 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zalaczniku) Rys. Z-7417-75 | Rys.Z-761Z-77 | Rys.Z-761Z-78 1767
Zawartosé o 2+7
6 pigmentu ( m/‘;n) - - PN-EN ISO
w suchej masie Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powloki doba 7 14 14 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 7 16 18 - dla 10°C
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1,5 1 il PI\;_F 11\71_1180
uzytku

EP - farby epoksydowe;
Al - platki aluminium - pigment.

-
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Tablica 19
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. | JOTAMASTIC JOTAMASTIC JOTAMASTIC badan
cyjne SF ALU (Std) SF ALU (WG) SMART PACK wedlug
1 2 3 4 5 6 7
A- A— A—-
1 Lepkosé p 800-950 | 900 ~ | 800+950 | 900+ | 500+800 | 900+ | PN-ENISO
eprOs ¢ B_ | 1100 | B—1200 | 1100 | B—1300 | 1000 | 2884-1
125+300 +1600 +1500
2 Gestosé g/em’ 1,52 £5% 1,43 5% 1,40 £5% P 1\128]511\11 _IISO
Zawartos¢ % o o o PN-EN ISO
3 czesci statych | (v/v) 99 +5% 91 +5% 75 £5% 3733
Zawartosé
lotnych o 0 0 PN-EN ISO
4 Zwiazkbw g/l 130 £5% 162 £5% 255 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . ; PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-791Z-77 | Rys.Z-7912Z-78 Rys. Z-80 1 Z-81 1767
Zawartosé o 2+4 2+4
6 | pigmentu ’ - PN-EN ISO
w suchej masie (m/m) Al Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 e doba 14 14 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 16 18 - dla 10°C 7
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1 1 1,5 PNQ_F E_Ilso
uzytku

EP - farby epoksydowe;
Al - ptatki aluminium - pigment.
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Tablica 20
EP EP EP
Lo | d;‘;;li‘.ia_ Jedn. | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC | JOTAMASTIC “::;‘;‘:iy
P- cvine " | SMART PACK | SMART PACK | SMART PACK wedhu
L ALU HB HB ALU g
I 2 3 4 5 6 7
A- A-— A—
1 Lenkosé p 500+800 | 900 + | 500+800 | 900+ | 500=800 | 900~ | PN-EN ISO
e " |'B—1300 | 1100 [ B_1300 | 1100 | B—1300 | 1000 | 2884-1
+1500 +1500 +1500
2 | Gestos¢ | glom® 1,40 £5% 1,40 +5% 1,40 5% PI\;';I‘II_IISO
Zawartosé | % ) : . PN-EN ISO
: czesci statych | (v/v) 72£5% Tk 7845% 3233
Zawartosé
lotnych : : 0 PN-EN ISO
4 awiazkéw g/l 268 £5% 184 £5% 184 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . i PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-801 Z-81 Rys. Z-801 Z-81 Rys. Z-801 Z-81 1767
Zawartos¢ o 3+4 1,7+2
6 | pigmentn | - PN-EN ISO
w suchej masie Al Al 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
Tl powtoki || 9oba 7 i i 9117-1
(stopien 7)
S niga oy PN-EN ISO
8 czas do h 7 11 11 y
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1,5 1 1 PI\;-FE_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;

Al - platki aluminium - pigment.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2

Strona 35/119

Tablica 21
PUR EP EP
Cechy I\;Iil;il’i‘ll{{%NN/ Metody
Lp. 'de:t.yfeka' Jedn. | OTATOPPRO | 1000 GF/ MAR:STOHON ::gzl“
o MARATHON &
1000 XHB
1 2 3 4 5 6 7
., A —400+600 A —-400+500 A —300+400 PN-EN ISO
1 Lepkos¢ cP 2884-1
B —150+300 B —250+500 B —190+240
2 Gestosé g/em’ 1,3 +5% 1,3/1,4/1,4 £5% 1,6 £5% Pli'fff _IISO
Zawartos¢ % o PN-EN ISO
+59 +59
3 GGG | T 60 £5% 80/98/98 +5% 85 +5% 1733
Zawartosé
lotnych 0 o 0 PN-EN ISO
4 wiazkéw g/l 335 £5% 248 /34/41 £5% 197 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zalaczniku) Rys. Z-8217-83 | Rys.Z-841Z-85 | Rys.Z-86iZ-87 1767
13+16/19+ 22/
Zawartosé o . 13+ 16_
6 pigmentu (o ron ) i} white -'22 + 26/ _
w SUChej masie 22 = 26/- PN-EN ISO
Platki szklane 3251
Petne
utwardzenie PN-EN ISO
7| powloki [ 9oba g f 4 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
8 czas do h 10 12/9/9 8 Bl re D
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 4 1/0,75/0,75 1,5 PNQ-FII\;_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;
Platki szklane - pigment.
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Tablica 22
EP EP EP
Cechy MARATHON PENGUARD Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. 1Q/ PngEU&RD EXPRESS / badad
cyjne MARATHON SEALER PENGUARD wedlug
1Q2 EXPRESS ZP
1 2 3 4 5 6 7
A — >10000 - A —250+500 PN-EN ISO
la Lepkosé cP 78841
B — 8900+9300 B - 900+1500 B — 1000+4000 B
A -40-50 KU ASTM
1b [Lepkos¢ / kubek! s - - D562 / DIN
- Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,5 +5% 0,97 5% 1,6 £5% = 1\;-81511\11_1130
Zawartosé % o o s PN-EN ISO
S czesci statych | (v/v) <SS St IS5 3233
Zawartosé
lotnych o o o PN-EN ISO
4 wiazkow g/l 42 +5% 496 +5% 264 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . Rys. Z-90 - PN-EN
5 (w zataczniku) Rys. Z-88 1 Z-89 77110 Rys. Z-911Z7-92 1767
Zz.iwartos',é % 8+£5% /12 5%/
6 pigmentu (m/m) - - PN-EN ISO
w suchej masie F 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
L powtoki Ggha i i 4 9117-1
(stopien 7)
N mE PN-EN ISO
8 czas do h 10 4 2 .
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 0,5 8 2 S ENHSE
. 9117-1
uzytku

EP - farby epoksydowe;
F - fosforan cynku - pigment.
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Tablica 23
Cechy EP EP 104 Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD PENGUARD PENGUARD badan
cyjne EXPRESS B11 EXPRESS B12 EXPRESS CF wedlug
1 2 3 4 5 6 7
- A —200+300 A —600+840 A —130+160 PN-EN ISO
1 Lepkosc cP
B — 4600 B-930+980 | B-—3500+7000 2884-1
2 Gestosé g/em’ 1,55 +5% 1,83 £5% 1,5 £5% PI‘;'SEII\II _IISO
Zawartosc¢ % o 0 A PN-EN ISO
3 czesci stalych | (v/v) l=Sis UEES RS 3233
Zawartos¢
lotnych 0 N 0 PN-EN ISO
4 wiazkow g/l 291 £5% 243 £5% 226 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . . . PN-EN
5 (w zatgezniku) Rys. Z-9317-94 | Rys.Z-951Z-96 | Rys.Z-9717Z-98 1767
Zawartos$é o 20+ 25 54 + 58
6 pigmentu ° :
w suchej masie (m/m) F MIO - PN-EN ISO
3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powloki doba e 4 4 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 2 2 3
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido, h 2 2 1 PI\;-F II\;_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;
F- fosforan cynku — pigment;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza - pigment.
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Tablica 24
EP EP EP
Cechy B o Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD PENGUARD badan
cyjne G ERGHATT, FC HB wedlug
EXPRESS MIO
80
1 2 3 4 5 6 7
A —300+500 A —550+750 A —200+240 PN-EN ISO
1a Lepkosé cP 78841
B - 1000-+2500 B —900+1500 B -900+1500 B
o A —-95+105 ASTM
1 | Lepkose/ s - - D562 / DIN
kubek -
Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,6 /1,1 £5% 1,4 £5% 1,3 £5% Pl\;'gf _IISO
Zawartosé % 0 : 0 PN-EN ISO
3 | cagsei statych | (v/v) 74£5% 62£5% 4£5% 3233
Zawartosé
lotnych B o o PN-EN ISO
4 rwink o g/l 271 £5% 381 £5% 449 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR . Rys. Z-100 Rys. Z-102
5 (w zalaczniku) Rys. Z-9917-92 . 7101 27110 PN-EN 1767
Zawartosé o 10/40 £5%
6 pigmentu ° - 2
w suchej masie (m/m) MIO - RS S0
3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7l powioki { doba 4 4 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalay PN-EN ISO
8 czas do h 2 7,5 8
. 9117-1
przemalowania
Czas
1 PN-EN ISO
9 |przydatnoscido| h 2 2 8 9117-1

uzytku

EP - farby epoksydowe;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza - pigment.
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Tablica 25
Cechy EP EP EP Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD PENGUARD PENGUARD badan
cyjne HSP HSP MIO HSP ZP wedlug
1 2 3 4 4 5 7
A- A- A- PN-EN ISO
1 Lenkodé p 200+300 | 250+ | 200+300 | 250+ | 200+300 | 250+ 2884-1
P . B-1000 | 300 | B—1000 | 300 | B—1000 | 300
+1500 + 1500 + 1500
2 Gestosé g/em’ 1,6 5% 1,6 £5% 1,6 £5% PI‘IZ'SEE _IISO
Zawartos¢ % . o o PN-EN ISO
3 czesci statych | (v/v) 74£5% T4£5% 74£5% 3233
Zawarto$¢
lotnych N 0 o PN-EN ISO
4 Twiazkéw g/l 246 +5% 246 5% 246 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR Rys. Z-103 Rys. Z-103 Rys. Z-103
2 (w zataczniku) 1Z-104 17-104 i7-104 PN-EN 1767
Zawartos¢ % 10£5% | 2,1+2,5 2,5+3
6 | opigmentu |, - PN-EN ISO
w suchej masie MIO Al F 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powtoki dobg g 4 4 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 2 2 2
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 2 2 2 PNQ_F II\;_IISO
uzytku

EP - farby epoksydowe;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment;
F - fosforan cynku — pigment;
Al - platki aluminium - pigment.
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Tablica 26
EP EP EP
PENGUARD
Cechy MIDCOAT MIO Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD / PENGUARD PENGUARD badan
cyjne MIDCOAT MIDCOAT MIO PRIMER wedlug
80 / PENGUARD
MIDCOAT M20
1 2 3 4 5 6 7
A—- A- _
) 300400 300400 A-DO220 | pnENISO
1a Lepkos¢ cP 813 882
B~ B B - 900+1500 s
70+100 70100 '
- A —98+108 ASTM
1b [Lepkosé / kubek] s ] _ - D562 / DIN
B —-82+92 B —82+92 Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,7 £5% 1,8/1,0/1,6 +5% 1,3 +5% PI\;';I‘II_IISO
Zawartos¢ % o o o PN-EN ISO
3 czescistatych | (vv) 82 +5% 82/82/80 £5% 51 +£5% 3733
Zawartos¢
lotnych 0 0 0 PN-EN ISO
4 T g/l 245 £5% 245/235/205 +5% 456 +5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR Rys. Z-105 Rys. Z-108 Rys. Z-109
3 (w zalgczniku) 17-106 iZ-107 iZ-110 =IO
Zawartos¢ % 10/40/2+5% 30 +35
6 pigmentu | g PN-EN ISO
w suchej masie MIO F 3251
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
7 ok doba 7 717/4 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny PN-EN ISO
8 czas do h 6 6/6/3 4
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 2 2/2/1 8 PNg_F 11\71_1130
uzytku

EP - farby epoksydowe;
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza — pigment;

F - fosforan cynku — pigment;.




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2

Strona 41/119

Tablica 27
EP EP EP
PENGUARD
Cechy PRO/ PENGUARD Metody
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD PRO ALU/ PENGUARD badan
cyjne PRO GF/ PENGUARD SPECIAL B10 wedlug
PENGUARD PRO ALU X
PRO GF X
1 2 3 4 5 6 7
A— A- .
N » | 350:550 | 700+ | 460+660 | 700+ A—60+110 | U ENISO
ePrOSE  "B_g800 | 800 | B—800 | 900 N 2884-1
+1000 +1000 B
2 Gestosé g/em’ 1,4 5% 1,4 5% 1,36 £5% Pl\;'SElI\II _IISO
Zawartos¢ % o 0 0 PN-EN ISO
3 | czesci statych | (viv) 75 5% 75+5% S1+5% 3233
Zawartosé
lotnych 0 0 o PN-EN ISO
4 Zwinzkéw g/l 226 +5% 226 £5% 460 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR Rys. Z-111 Rys. Z-113 Rys. Z-114
5 | (w zataczniku) i Z-112 iZ-112 i 7-115 BN o7
rr - 0
Zawartosé | o, v 1,7+2,509 65
6 | pigmentu | = PN-EN ISO
w suchej masie Platki szklane Al F 3251
Petne
utwardzenie PN-EN ISO
7 powloki doba 10 10 7 9117-1
(stopien 7)
Ay PN-EN ISO
8 czas do h 3 3 8
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoscido| h 1 1 8 PI\;-F 11\;_1180
uzytku

EP - farby epoksydowe;

F - fosforan cynku — pigment;

Platki szklane — pigment;
Al - ptatki aluminium - pigment.
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Tablica 28
Cechy EP EP ,
. Metody badan
Lp. | identyfika- | Jedn. PENGUARD TIE PENGUARD wedlu
cyjne COAT 100 UNIVERSAL g
1 2 3 4 5 6
A - 80+180 R
. ' 500+800 B -600 PN-EN ISO 2884-
1a Lepkosc¢ cP .
B — 700+1000 . 00 !
B ' 700+900
b Lepkosé / S - i ASTM D562/
kubek B- 13+17 DIN Cup 4
2 Gestosé g/em’ 1,36 £5% 1,5 +5% FIEENIS0)
2811-1
I =
3 | Lawartosc | % 51+5% 42 +5% PN-EN ISO 3233
czgsei statych | (v/v)
Zawartosé
lotnych 0 . PN-EN ISO
4 e g/l 460 +£5% 519 £5% 11890-1
organicznych
Widmo FTIR Rys. Z-116 Rys. Z-118
5 liw zalacznikn) i 7-117 i7-119 PN-EN 1767
Zawartos¢ o
6 pigmentu i - - PN-EN ISO 3251
. .| (m/m)
w suchej masie
Pelne
utwardzenie PN-EN ISO
T powioki || 9oba i 7 9117-1
(stopien 7)
Minimalny
PN-EN ISO
8 czas do h 8 6
. 9117-1
przemalowania
Czas
9 |przydatnoécido| h 8 4 EIENISE
; 9117-1
uzytku

EP - farby epoksydowe.

-
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2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestawy Jotun 7 przeznaczone sg do stosowania w budownictwie w zakresie okreslonym
w pkt. 2.2 do wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich, niepodlegajacych wymaganiom
dotyczacym reakcji na ogien.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczei w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczgcych drog publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 .
o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 320).

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okres$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie
przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych (Dz. U. z 2022r.
poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczenn podziemnych w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 10 wrzes$nia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiekty budowlane metra bez ograniczeh w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 27 czerwca 2023 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty budowlane metra i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

2.2.6 pozostale obiekty budowlane, w tym podlegajgce wymaganiom rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. z 2022 r., poz. 1225).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Farby wchodzace w skiad zestawow powinny by¢ stosowane zgodnie z Kartami Technicznymi
wyrobow. Kazda powtoka Zestawu moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub wielokrotnie,
w zaleznosci od grubosci powtoki wymaganej dla danego srodowiska korozyjnego zgodnie
z zapisami w Karcie Technicznej wyrobu. Maksymalne dopuszczalne przegrubienie kazdej
powloki nie powinno by¢ wyzsze od 3 krotnej grubosci specyfikowanej.

Powtloki z farb nalezy stosowa¢ w Zestawach opisanych w pkt 1.4.2.

Zestawy farb typéow JOTUN 7/I, JOTUN 7/1I, JOTUN 7/1I, JOTUN 7/IV i JOTUN 7/V
przeznaczone sg do wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich na powierzchniach
stalowych ocynkowanych zanurzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 (lub PN-
EN ISO 1461). Srednia i jednostkowa grubosé powloki cynkowej zanurzeniowej powinna by¢
zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 (lub PN-EN ISO 1461).

Grubos¢ powlok malarskich dla zestawow farb typow JOTUN 7/I, JOTUN 7/1V, 1 JOTUN 7/V
powinna by¢ zgodna z grubo$ciami okreslonymi w krajowej ocenie technicznej dla srodowiska
C5 i trwalosci VH i zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 12944-2. Dla nizszych trwatosci w
$rodowisku C5 oraz dla wszystkich trwalosci w srodowiskach o nizszych agresywnosciach
korozyjnych, grubosci systemu powtokowego dla zestawéw farb typéw JOTUN 7/1, JOTUN 7/111
i JOTUN 7/V powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci
powloki oraz minimalnej liczby powtok.
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Zestaw farb typu JOTUN 7/III moze by¢ maksymalnie stosowany w srodowisku C3 okres
trwatosci H, a dla nizszych kategorii korozyjnych nalezy dobraé grubosci zestawow zgodnie z PN-
EN ISO 12944-5 w zakresie grubosci powtoki oraz minimalnej liczby powtlok.

Zestaw farb typu JOTUN 7/II jest przeznaczony do wykonywania antykorozyjnych powilok
malarskich na powierzchniach stalowych ocynkowanych zanurzeniowo na konstrukcjach
przewidzianych do zakopania w ziemi (Im3), do zanurzenia w wodzie stodkiej (Im1) badz w
wodzie morskiej lub lekko zasolonej (Im2) wg PN-EN ISO 12944-2 i najwyzszej trwatosci VH w
tym srodowisku. Grubos¢ powlok dla tych $rodowisk Im1, Im2 i Im3 i trwatosci do VH winna by¢
zgodna z grubosciami okreslonymi w krajowej ocenie techniczne;j.

Zestawy farb typow JOTUN 7/V, JOTUN 7/V1 i JOTUN 7/VII przeznaczone sg do wykonywania
antykorozyjnych powtok malarskich na powierzchniach stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 3
wg PN-EN ISO 8501-1:2008 natryskiwanych cieplnie cynkiem, aluminium lub stopem cynku
i aluminium. Srednia grubo$é powloki natryskiwanej cieplnie powinna byé zgodna =z
wymaganiami

PN-EN ISO2063-1 1 PN-EN ISO 2063-2. Grubo$¢ powtok malarskich dla zestawow farb typow
JOTUN 7/VI1JOTUN 7/VII powinna by¢ zgodna z grubosciami okreslonymi w krajowej ocenie
technicznej dla srodowiska C5 i trwatosci VH oraz zgodna z PN-EN ISO 12944-5 dla nizszych niz
VH trwatosci w srodowisku C5 i dla wszystkich trwalosci w srodowiskach korozyjnych mnie;j
agresywnych niz C5 w zakresie grubosci powtoki oraz minimalnej liczby powlok.

Zestaw farb typu JOTUN 7/VII moze by¢ maksymalnie stosowany w srodowisku C3 okres
trwatosci H, a dla nizszych kategorii korozyjnych nalezy dobraé¢ grubosci zestawow zgodnie z PN-
EN ISO 12944-5:2018 w zakresie grubosci powloki oraz minimalnej liczby powlok.

Zestaw farb typéw JOTUN 7/VIII przeznaczony jest do wykonywania naprawy podlozy
stalowych ocynkowanych zanurzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 (lub
PN-EN ISO 1461). Srednia i jednostkowa grubosé powtoki cynkowej zanurzeniowej powinna byé
zgodna z wymaganiami PN-EN ISO 14713-2 (lub PN-EN ISO 1461).

Zestaw farb typéw JOTUN 7/VIII przeznaczony jest réwniez do wykonywania naprawy podiozy
stalowych oczyszczonych do stopnia Sa 3 wg PN-EN ISO 8501-1:2008 natryskiwanych cieplnie
cynkiem, aluminium lub stopem cynku i aluminium. Srednia grubo$¢ powloki natryskiwane;
cieplnie powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN ISO2063-1 i PN-EN ISO 2063-2.

Zestawy typu JOTUN 7/1, JOTUN 7/11, JOTUN 7/111, JOTUN 7/1V, JOTUN 7/V mozna stosowac,
gdy powierzchnia, przeznaczona do malowania, jest oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
statych, soli i zattuszczen.

Zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod wysokim cis$nieniem z dodatkiem detergentow,
a nastepnie sptukanie czystg wodg i osuszenie konstrukcji przed przygotowaniem podioza.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podtozu stalowym nie powinien byé wyzszy niz 5 pg/cm®
oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO 8502-9.

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metodg Bresla wg PN-EN ISO 8502-6, a nastepnie
oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9.

Stopien zapylenia podtoza powinien by¢ nie wyzszy niz 2 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3.
Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem farby.

Zaleca si¢ przemalowywanie powlok epoksydowych i poliuretanowych nastepng powloka po czasie
nie dluzszym niz 1 miesiac od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nie wymaga krotszego
czasu przemalowania. W przypadku wydtuzenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb

pisemne zalecenia, dotyczace metody przygotowania powierzchni przed malowaniem i zgode na
przemalowanie po diuzszym niz 1 miesiac okresie czasu.
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Powierzchnia cynkowa zanurzeniowa przed malowaniem powinna by¢ przygotowana poprzez
obrébke strumieniowo-$cierng (,,sweep blasting™).

Chropowatos$¢ podloza stalowego, mierzona parametrem Rz, powinna wynosi¢ od 40 um do 60
um lub osiggna€ profil ,,Posredni”, oceniany komparatorem G wg PN-EN ISO 8503-2.

Parametry $rodowiska muszg byé zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale rowniez
w trakcie utwardzania si¢ powtok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117.

Powtoki malarskie nalezy wykonywaé, gdy parametry wilgotno$ciowo — temperaturowe zawieraja
sie¢ w przedziatach podanych w tablicy 29.

Zalecane grubosci powlok, na mokro i sucho, wydajnosé teoretyczng farby oraz czas indukcji
1 stosunek mieszania przedstawiono tablicy 30.

W tablicy 28 1 w tablicy 29 zastosowano nast¢pujgce oznaczenia:

Std — wersja standardowa (Standard)
WG — wersja niskotemperaturowa (Wintergrade)
QD — wersja szybkoschnaca (Quick Drying)

Tablica 29
L Temperatura Temperatura Temper.a tura RH
p- Farba . ; materialu powietrza
podloza [°C] otoczenia [°C] A o
[°C] [%]
1 2 3 4 5 6
1 | BARRIER 5+60 5+60 15+30 10+85
2 | BARRIER 77 5+60 5+60 15+30 10+85
3 | BARRIER 80 5+60 5+60 15+30 10+85
4 | BARRIER 80 S 5+60 -5+60 15+30 1085
5 | BARRIER 90 5+60 5+60 15+30 10+85
6 | BARRIER PLUS 0+60 0+60 15+30 10+-85
7 | BARRIER SMART PACK 0+60 0+60 15+30 1085
8 | FUTURA CLASSSIC 5+60 5+50 1530 10+85
9 | HARDTOP AX 0+60 0+50 15+30 1085
10 | HARDTOP CLEAR 5+60 5+50 15+30 10+85
11 | HARDTOP ECO 5+60 5+50 15+30 10+85
12 | HARDTOP FLEXI 5+50 5+50 15+30 1085
13 | HARDTOP FLEXI ALU 5+50 5+50 15+30 1085
14 | HARDTOP HB 0+60 0+50 15+30 10+85
15 | HARDTOP ONE 0+70 050 15+30 30+85
16 | HARDTOP OPTIMA 0+70 050 15+30 30+85
17 | HARDTOP OPTIMA ALU 5+70 5+50 15+30 10+85
18 | HARDTOP PRO 070 0+50 1530 10+85
19 | HARDTOP SMART PACK 5+60 5+50 15+30 1085
20 | HARDTOP TL87 EG 5+60 5+50 15+30 10+85
21 | HARDTOP WT8 5+60 5+50 15+30 10+85
HARDTOP XP/ .
22 HARDTOP XPL 5+60 5+50 15+30 10+85
23 | HARDTOP XP ALU 0+60 0+50 15+30 10+85
24 | HARDTOP XPF -10+60 -10+50 15+30 1085
25 | HARDTOP XPF ALU -10+60 -10+50 15+30 10+85
26 | JOTA ARMOUR (Std/ WG) 10+60 /023 1060/ 0+23 15+30 10+85
27 | JOTACOTE F60 -10+40 -10+40 1530 10+85
28 | JOTACOTE F60 6A -5+40 -5+40 15+30 10+85
29 | JOTACOTE HF002 -5+50 -5+60 15+30 1085

B—
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Temperatur Temperatur Temperatura RH
Lp. Farba ¢ dll()) .ra[;l C? toc 2 a [l:, g] materiatu powietrza
podloza otoczenia C (%]
1 2 3 4 5 6
30 | JOTACOTE UNIVERSAL 10-60 10-60 1530 10-85
JOTACOTE UNIVERSAL , N N N
31 {0 (saron) 11060 -10+60 15230 10-85
3 | (1 ACOTE UNIVERSAL 5+50 5+50 15+30 1085
33 | JOTAFIX PU TOPCOAT 560 5250 15 =30 10-85
34 | JOTAMASTIC 70 550 560 1530 10-85
35 | JOTAMASTIC 80 (Std) 1060 10-60 15230 10-85
36 | JOTAMASTIC 80 (WG) 560 560 1530 10-85
JOTAMASTIC 80 _ N . .
il bt 1060 1060 15230 10-85
JOTAMASTIC 80 . N - B
38 | o7 MINDIM. (WG -5:60 5260 15230 10+85
39 | JOTAMASTIC 80 MIO (Std) 1060 1060 1530 10-85
40 | JOTAMASTIC 80 MIO (WG) 560 560 15230 10-85
41 | JOTAMASTIC 85 560 560 1530 10-85
42 | JOTAMASTIC 87 (Std) 1060 1060 15230 10-85
43 | JOTAMASTIC 87 (WG) 5225 5225 15230 10-85
JOTAMASTIC 87 . N N N
44 | \TOMINIM. (S 1060 1060 1530 10+85
JOTAMASTIC 87 . N N -
45 | ALUMINIUM. (WG) 560 5240 15230 10-85
46 | JOTAMASTIC 87 GF (Std) 1060 1060 1530 10-85
47 | JOTAMASTIC 87 GF (WG) 5225 525 1530 10-85
48 | JOTAMASTIC 90 (Std) 560 560 1530 10-85
49 | JOTAMASTIC 90 (WG) 560 5:40 15230 10-85
JOTAMASTIC 90 , N A N
T et 5460 5-60 15230 10-85
JOTAMASTIC 90 . N N n
ST | ALUMINIUM (WG) 5260 540 15-30 10+85
52 | JOTAMASTIC 90 GF (Std) 5260 5260 1530 10-85
53 | JOTAMASTIC 90 GF (WG) 560 540 1530 10-85
54 | JOTAMASTIC PLUS 0-60 060 1530 10-85
55 | JOTAMASTIC SF (Std) 0-60 0-60 1530 10-85
56 | JOTAMASTIC SF (WG) 560 540 1530 10-85
57 | JOTAMASTIC SF ALU (Std) 060 060 1530 10-85
JOTAMASTIC SF ALU _ N N -
58 | o 5260 540 15-30 10+85
JOTAMASTIC SMART , - N -
59 | b 060 0+50 15230 10+85
JOTAMASTIC SMART _ N N -
60 | pAck. ALU 060 0+50 15-30 10+85
JOTAMASTIC SMART , N R -
61 | baim i 5+60 5+50 15230 10+85
JOTAMASTIC SMART _ N B N
62 | prc tn A 560 5:50 15230 10-85
63 | JOTATOP PRO 560 550 1530 10-85
MARATHON,/ MARATHON o N
64 | 1000 GF / MARATHON 1000 | 10790/35+50/ 1060/ 15+30 5085
Rt 550 1060 / 560
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Temperatura Temperatura Temperatura RH
Lp. Farba . . materialu powietrza
podloza [°C] otoczenia [°C] o o
[°C] [%]
1 2 3 4 5 6
65 [ MARATHON 550 5+55 5+55 15+30 10+85
MARATHON IQ/ , ] ) _ ) N
66 MARATHON 12 10+50/ 5+50 10+60 / 5+60 15+30 50+85
PENGUARD CLEAR )
67 SEALER 10+40 10+50 15+30 50+85
PENGUARD EXPRESS/
68 PENGUARD EXPRESS 7P -5+60 -5+60 15+30 10+85
69 | PENGUARD EXPRESS Bl11 -5+60 -5+60 15+30 10+85
70 | PENGUARD EXPRESS B12 -5+60 -5+60 15+30 10+85
71 | PENGUARD EXPRESS CF 0+60 0+60 15+30 10+85
72 | PENGUARD EXPRESS MIO -5+60 -5+60 15+30 10+85
73 | PENGUARD FC 0+50 060 15+30 10+85
74 | PENGUARD HB 1050 10+60 15+30 10+85
PENGUARD HSP HSP/
75 | PENGUARD HSP MIO/ 0+50 0+60 15+30 10+85
PENGUARD HSP ZP
76 | PENGUARD MIDCOAT 15+50 15+60 15+30 10+85
77 | ppay DARD MIDEOAT 15+50 15+60 15:30 10+85
PENGUARD MIDCOAT .
78 MIO 80 15+50 15+60 15+30 10+85
79 | PENGUARD MIDCOAT M20 -5+50 -5+60 15+30 1085
80 | PENGUARD PRIMER 10+60 10+60 15+30 10+85
81 | PENGUARD PRO -5+50 -5+60 1530 10+85
82 | PENGUARD PRO ALU -5+50 -5+60 15+30 10+85
83 | PENGUARD PRO ALU X -5+50 -5+60 15+30 10+85
84 | PENGUARD PRO GF 0+50 0+60 15+30 10+85
85 | PENGUARD PRO GF X -5+50 -5+60 15+30 10+85
86 | PENGUARD SPECIAL B10 10+50 10+60 15+30 10+85
87 | PENGUARD TIE COAT 100 10+60 10+40 15+30 10+85
88 | PENGUARD TOPCOAT 10+50 10+60 15+30 10+85
89 | PENGUARD UNIVERSAL -10+60 -10+60 15+30 1085
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Tablica 30
Zalecana Zalecana Wydajnos¢ Stosunek
2 o teoretyczna Czas : .
Lp. Farba grubosc. grubosé (grubosé indukcji mieszania
powloki warstwy A . (obj.)
powloki) [min] o
[pm] [pm] ] (%]
I 2 3 4 5 6 7
1 | BARRIER 25 125 45 235 21,2 | 42 30 3dol
2 | BARRIER 77 25 75 45 140 21,2 | 7.1 0 3dol
3 | BARRIER 80 40 90 65 150 153 | 6,8 30 3dol
4 | BARRIER 80 S 60 100 90 150 11,1 | 6,7 0 6 do 1
5 [ BARRIER 90 25 90 45 155 23,2 | 6,4 30 6do 1
6 | BARRIER PLUS 50 125 83 210 12 4.8 0 3,38do 1
7 | BARRIER SMART PACK 60 125 85 180 11,7 | 5,6 10 l1dol
8 | FUTURA CILASSSIC 50 80 85 140 12,2 | 7,6 0 9dol
9 | HARDTOP AX 50 100 80 160 13 6,3 0 4dol
10 | HARDTOP CLEAR 10 20 24 45 46 23 0 3dol
11 | HARDTOP ECO 60 100 80 140 12 7,3 0 4dol
12 | HARDTOP FLEXI 50 150 80 230 13 4,3 0 4dol
13 | HARDTOP FLEXI ALU 50 110 90 200 10,8 | 4.9 0 4do1l
14 | HARDTOP HB 60 100 120 200 8,3 5 0 4dol
15 | HARDTOP ONE 60 100 80 130 12 7,2 nd. nd.
16 | HARDTOP OPTIMA 60 100 80 130 12,7 | 7,6 0. 4dol
17 | HARDTOP OPTIMA ALU 65 100 90 135 114 ] 74 0 4dol
18 | HARDTOP PRO 50 130 75 200 13 5 15 3dol
19 | HARDTOP SMART PACK 60 150 100 200 9,7 3,8 0 1dol
20 | HARDTOP TL87 EG 50 100 80 160 12,2 | 6,1 0 10do 1
21 | HARDTOP WTS 30 60 60 115 17,3 | 8,7 0 Sdol
HARDTOP XP/
22 HARDTOP XPL 50 100 80 160 12,6 | 6,3 0 10do 1
23 | HARDTOP XP ALU 30 100 50 160 21 6,3 0 10do 1
24 | HARDTOP XPF 40 80 65 130 15,8 | 7,9 0 10do 1
25 | HARDTOP XPF ALU 40 80 65 130 15,8 | 7.9 0 10do 1
4do 0,7
830/ 3330/ | 1,2/ | 0,3/ do4,3/4
26 | JOTA ARMOUR (Std/WG) | 750 { 3000 290 3570 1.1 0.3 10/0 do 1 do
4,3
27 | JOTACOTE F60 50 | 300 115 500 12 2 0 4dol
28 | JOTACOTE F60 6A 50 125 85 210 12 4,8 0 4dol
29 | JOTACOTE HF002 125 | 200 205 330 4,9 3,1 0 2,5do 1
30 | JOTACOTE UNIVERSAL 75 300 105 415 9,6 2,4 10 3dol
JOTACOTE UNIVERSAL
31 N10 (Std/QD) 75 | 300 105 415 9,6 2,4 10 3dol
32 é?zTaACOTE SNIVERSHE. 150 | 500 155 515 6,5 1,9 0 3dol
33 | JOTAFIX PU TOPCOAT 50 80 85 140 122 | 7,6 0 9do 1l
34 | JOTAMASTIC 70 100 | 250 130 325 7,7 3,1 0 5dol
35 | JOTAMASTIC 80 (Std) 75 | 200 95 250 10,7 4 10 7dol
36 | JOTAMASTIC 80 (WGQG) 75 | 200 105 280 9,6 3,6 0 4dol
JOTAMASTIC 80
37 ALUMINIUM (Std) 75 | 200 95 250 10,7 4 10 7do 1l
JOTAMASTIC 80
38 ALUMINIUM (WG) 75 | 200 105 280 9,6 3,6 0 4dol
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Wydajno$é

Zalecana Zalecana teoretyczna Czas Stosunek
L Farba grubos¢ grubosé ( rutgoéc' indukcii mieszania
p- powloki warstwy & . el (obj.)
powloki) [min] o
[pm] [pm] [m?] [%e]
1 2 3 4 5 6 7
39 | JOTAMASTIC 80 MIO (Std) 75 200 95 250 10,7 4 10 7do1l
40 g\?vg;‘MASTIC 80 MIO 75 | 200 | 105 | 280 | 9.6 | 3,6 0 4do1
41 | JOTAMASTIC 85 100 | 250 140 345 7,2 2,9 10 4dol
42 | JOTAMASTIC 87 (Std) 150 | 300 180 365 5,5 2,7 10 6do1l
43 | JOTAMASTIC 87 (WGQG) 150 | 250 200 340 49 3 0 4dol
JOTAMASTIC 87
44 ALUMINIUM (Std) 150 | 300 170 345 5,8 2,9 10 5,5do1
JOTAMASTIC 87
45 ALUMINIUM (WG) 150 | 250 195 325 51 3,1 0 3,7do 1
46 | JOTAMASTIC 87 GF (Std) | 200 | 350 250 440 4 2,3 10 6dol
47 | JOTAMASTIC 87 GF (WG) | 200 | 300 285 430 3,5 2,3 0 4dol
48 | JOTAMASTIC 90 (Std) 100 | 300 125 375 8 2,7 0 3,5do1
49 | JOTAMASTIC 90 (WGQG) 100 | 300 125 375 8 2,7 0 35do1
JOTAMASTIC 90
50 ALUMINIUM (Std) 100 | 300 125 375 8 2,7 0 3,5do!
JOTAMASTIC 90
51 ALUMINIUM (WG) 100 | 300 125 375 8 2,7 0 3,5do1
52 | JOTAMASTIC 90 GF (Std) | 200 | 300 250 375 4 2,7 0 3,5do1
53 | JOTAMASTIC 90 GF (WG) | 200 | 300 265 400 3,8 2,5 0 35do1
54 | JOTAMASTIC PLUS 125 | 300 175 415 5,7 24 10 3dol
55 | JOTAMASTIC SF (Std) 150 | 300 150 300 6,7 3,3 0 3dol
56 | JOTAMASTIC SF (WQ) 150 | 300 165 330 6,1 3 0 22dol
57 '(Ig[g;A‘MASTIC SF ALU 150 | 300 150 300 6,7 3,3 0 3dol
58 E%E?MASTIC SE QLY 150 | 300 165 330 6,1 3 0 2,2do 1
JOTAMASTIC SMART
59 PACK 50 120 67 160 149 | 6,2 0 1dol
JOTAMASTIC SMART
60 PACK ALU 50 120 69 166 14,5 6 0 l1dol
JOTAMASTIC SMART
61 PACK HB 100 | 200 130 260 7,7 3,8 0 l1dol
JOTAMASTIC SMART
62 PACK HB ALU 100 | 200 130 260 7,7 3,8 0 1dol
63 | JOTATOP PRO 50 125 85 210 12 4,8 0 5dol
MARATHON /
64 | MARATHON 1000 GF/ 200 | 400 250 500 4 2 0 3dol
MARATHON 1000 XHB
65 | MARATHON 550 200 | 550 235 650 4,3 1,5 0 4dol
MARATHON IQ/
66 MARATHON IQ2 250 | 700 260 720 3,9 1,4 0 2dol
PENGUARD CLEAR
67 SEALER 30 50 70 115 14,7 | 8,8 30 4dol
PENGUARD EXPRESS /
68 PENGUARD EXPRESS 7P 75 250 100 340 9,9 3 0 4dol
69 | PENGUARD EXPRESS Bli1 | 75 250 110 360 93 2,8 0 4dol
70 | PENGUARD EXPRESS B12 | 125 | 250 170 340 5.8 2,9 0 3dol
71 | PENGUARD EXPRESS CF 100 | 250 130 325 7,7 3,1 0 4dol
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Zalecana Zalecana Wydajnosé Stosunek
e o7 teoretyczna Czas ] :
Lp Farba grubosé grubosé (Lo indukeji mieszania
) powloki warstwy . . (obj.)
powloki) [min] o
[pm] [pm] [mzll] [%]

1 2 3 4 5 6 7
72 | PESCUARD EXPRESS 75 | 250 | 100 | 340 | 99 | 3 0 4do1
73 | PENGUARD FC 80 | 200 130 320 7,8 3,1 0 4dol
74 | PENGUARD HB 80 150 150 280 6.8 3,6 30 4do1l

PENGUARD HSP/
75 | PENGUARD HSP MIO/ 60 | 250 85 340 12 3 0 4dol
PENGUARD HSP ZP
76 | PENGUARD MIDCOAT 100 | 250 125 300 8,2 3,3 10 4dol
77 II:AEIEGUARD LLin.Cot 100 | 250 125 300 8,2 33 0 4dol
78 PENGUARD MIDCOAT 100 | 250 125 300 8,2 3,3 0 4dol
MIO 80
79 II\)/EI:)IGUARD MIDCOAT 100 | 300 125 375 8 2,7 0 4dol
80 | PENGUARD PRIMER 40 60 80 120 12,8 | 8,5 30 4dol
81 | PENGUARD PRO 100 [ 500 133 667 7,5 1,5 10 3dol
82 | PENGUARD PRO ALU 100 | 500 133 667 7,5 1,5 10 3dol
83 | PENGUARD PRO ALU X 150 | 500 | 214 714 4,7 1,4 10 3dol
84 | PENGUARD PRO GF 150 | 600 | 200 800 5 1,3 10 3dol
85 | PENGUARD PRO GF X 150 | 600 | 200 800 5 1,3 10 3dol
86 | PENGUARD SPECIAL B10 | 25 80 50 160 20 6 30 5dol
87 | Too GUARD TIE COAT 25 | s0 | 60 | 120 | 17 | 84 | 30 2do 1
88 | PENGUARD TOPCOAT 40 60 80 120 12,5 | 8,3 0 4do 1
89 | PENGUARD UNIVERSAL 70 | 300 105 415 10,3 | 2,4 10 3dol

Wyréb budowlany nalezy stosowal zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem

1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

— w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla poszczeg6lnych rodzajow obiektéw
budowlanych;
— w przepisach o ochronie $rodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu do wéd lub do ziemi Sciekow, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych
lub roztopowych do wdd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgod¢ na odstepstwo od tych przepisbw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 725).
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2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Zaleca si¢, aby zabezpieczenia antykorozyjne byty utrzymywane jak ponize;j.

W zakresie pozimowego mycia konstrukc;ji:

a)

zaleca si¢ mycie po kazdej zimie do uzyskania poziomu zanieczyszczen jonowych nie
wickszych niz 40 uS/cm zdjetych wg PN-EN ISO 8502-6;

W zakresie innych prac konserwacyjnych charakterystycznych dla danego obiektu:

a)
b)

c)
d)
€)
f)

zaleca si¢ utrzymywanie droznosci otworéw odptywowych co najmniej raz na kwartat;
zaleca si¢ utrzymywaé droznos$¢ wszelkich odwodnien i kontrolowanie czy sptywajaca woda
nie $cieka po obiekcie co najmniej raz na kwartat;

zaleca sie usuwanie zanieczyszczen z elementow skrzynkowych iinnych elementow
pozwalajgcych na ich gromadzenie si¢ co najmniej raz na kwartat;

zaleca si¢ niedopuszczanie do porastania powlok w miejscach stale zacienionych
1 wilgotnych;

wszelka rodlinno$¢ (poza roslinnoscig celowo umieszczong na obiekcie) nie powinna by¢
w odleglo$ci mniejszej niz 2 m od kazdego elementu obiektu;

zaleca sie usuwanie odchodow ptasich, co najmniej raz w roku.

Pozostawienie zanieczyszczen jonowych, na przyktad pochodzacych ze $rodkéw zimowego
utrzymania drdg, obniza trwato$¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

3

WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO IMETODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobow budowlanych zestawiono w tablicy 31.
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Tablica 31
Zasadnicze Wl.a stcliwoscl
charakterystyki uzyrowe
L wyrobu budowlanego SHLLS Metody badan
p. Typ wyrobu . w poziomach, Jedn. s mrd S
dla zamierzonego 1 obliczen
. klasach lub
zastosowania lub .
, W sposob
zastosowan :
opisowy
1 2 3 4 5 6
Wg klasy
1 Grubos$¢ nominalna korozyjnosci pm ISO 19840
i okresu trwatosci
Twardosé¢ wg Buchholtza
2 okreslona dhugoscia Wg pomiaru mm PN-ENISO 2815
wglebienia
PN-EN ISO 4624 /
3 Przyczepnos¢ do podtoza =P b PN-EN ISO 16276-2
przed starzeniem 0 — PN-EN ISO 2409/
P PN-EN ISO 16276-1
(OSpora0 CLOmHTAR0 PN-EN ISO 9227
oddziatywaniu mgly solnej Stena wo
(1440 godz.) okreslona:
- stopniem spg¢cherzenia, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-2
- stopniem zardzewienia, Ri0 stopien PN-EN ISO 4628-3
- stopniem spekania, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-4
4 JOTUN 71 | "opniem zluszczenia 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-5
JOTUN 7/1I - stopniem skorodowania,
JOTUN 71V okreslonym maksymalng
JOTUN 7/V odlegloscia wystepowania <3 mm PN-EN ISO 4628-8
JOTUN 7/V1 skorodowania, mierzona
JOTUN 7/VII | od rysy,
JOTUN 7/VIII | Ttocznos¢" >2 mm PN-EN ISO 1520
Odpornos¢ na
promieniowanie
5 fluorescencyjne UV (2000 <2 stopien PN-EN ISO 4628-6
godz. wg
PN-EN ISO 16474-3)
. Przyczepnos¢ do podioza =5 MPa PII\}I_\]IE_I}::II\IISI(S)? 226722_2
po starzeniu zgodnie
. e PN-EN ISO 2409 /
z 1 PN-EN ISO 9227 0 stopient PN-EN ISO 16276-1
Zmiana potysku po
badaniu odpornosci
powlok na ciagla < 50% wartosci
7 (ve PNEN 80 o701) | wiciowe % PN-ENISO 2813
oraz po oddziatywaniu

mgly solnej( PN-EN ISO
9227)

1)

tylko dla zastosowan na stupach Polskich Sieci Energetycznych
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Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego dla kategorii korozyjnosci srodowiska IM oraz
kontakcie z betonem bez dostepu promieniowania UV zestawiono w tablicy 32.

Tablica 32
Wihasciwosei
Zasadnicze charakterystyki uzytk.owe
wyrobu budowlanego dla VARAEoRE Metody badan
Lp. Typ wyrobu . . | wpoziomach, | Jedn. 5ot
zamierzonego zastosowania i obliczen
lub zastosowan klasach !“b
W Sposob
opisowy
1 2 3 4 5 6
max. 1,25 x
1 Grubo$é nominalna deklarowana pm ISO 19840
NDFT, um
Twardo$é wg Buchholtza .
2 okreslona dfugoécia wglebienia Wg pomiaru i PN-ENISO 2815
., . PN-EN ISO 4624\
3 :t;zric;ci:g;osc do podloza przed =5 MPa PN-EN ISO 16276-1
0 stopiei | PN-EN ISO 16276-2
Odpomos¢ korozyjna po
oddziatywaniu:
- mgty solnej, PN-EN IS0 9227"
- wody, PN-EN ISO 2812-2”
- wilgoci (kondensacja ciagta), PN-EN ISO 6270-1%
okreslona: ocena wg
- stopniem spgcherzenia, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-2
4 - stopniem zardzewienia, Ri0 stopien PN-EN ISO 4628-3
JOTUN 7/11 . . T
- stopniem spe¢kania, 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-4
- stopniem zluszczenia 0 (S0) stopien PN-EN ISO 4628-5
- stopniem skorodowani,
okreslonym maksymalna
odlegloscia wystgpowania <3 mm PN-EN ISO 4628-8
skorodowania, mierzona od
Tysy,
- zmiana potysku <50 % PN-EN ISO 2815
Przyczepnos¢ do podtoza po
starzeniu w komorze solnej, PN-EN ISO 9227’
oddziatywanie:
PN-EN ISO 2812-2”
ocena wg:
> wody, == MPa | pNENISO 4624
PN-EN ISO 16276-1
PN-EN ISO 6270-17
wilgoci (kondensacja ciagla 0 stopien ocena wg:

PN-EN ISO 16276-2

2)
3)

czas trwania badania 2160 h
czas trwania badania 4000 h
czas trwania badania 2160 h
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajace zachowanie wiasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno si¢ stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktore
sg oznakowane zgodnie z odrgbnymi przepisami. Pojemno$¢ pojemnikéw jest uzalezniona od
zapotrzebowania.

4.2 Wytyczne dotyczgce transportu i skladowania
Materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta i odrebnymi przepisami.

Skladniki zestawéw powinny by¢é magazynowane lub przechowywane w miejscach
i w warunkach, wktérych nie bedg narazone na uszkodzenia oraz dzialanie czynnikéw
atmosferycznych.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyr6éb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostgpnic jg w sposdb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwg i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostalty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, jezeli uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

S OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowag Oceng Techniczng, ma zastosowanie
krajowy system 3 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.
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Dzialania producenta zwigzane z ocena i weryfikacjg statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk 1izamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wilasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpig zmiany surowcéw, sktadnikdw, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ iutrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zakltadowej kontroli produkcji powinna zawiera¢:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegodlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacja i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzoér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, wtym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyijne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu,

m) instrukcje aplikacji wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje

techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

R
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5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i czestotliwo$¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 33.

Tablica 33
Lp. | Zakres badan kontrolnych Czestotliwosc Sprawdzenie wg.
1 | Lepkosé dla kazdej partii wyrobow" Tablice od 1 do 28
2 | Gestosc dla kazdej partii wyrobéw" Tablice od 1 do 28
3 Z.a wartosé substancji raz na 3 lata Tablice od 1 do 28
nielotnych
4 Zawaxjtosc [y IREk W raz na 3 lata Tablice od 1 do 28
organicznych
5 | Widmo FTIR raz na 3 lata Tablice od 1 do 28
6 Zawarto.s © pigm entow raz na 3 lata Tablice od 1 do 28
w suchej masie
Przyczepnosé zestawu do . .
7 | podtoza przed i po badaniach raz na 3 lata Tabhcg 31 Ip. 31 6.oraz
i Tablica32 1p. 315
korozyjnych
D Wielkos¢ partii wyrobéw powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.4.2 Pobieranie probek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513
1 PN-EN ISO 1514 lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.5 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny byé zgodne z
odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i  identyfikacyjnymi okre§lonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora jg wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawniefi wynikajacych z przepisow o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wiasnosci przemystowej (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowiazkéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.
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i)
k)

D

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 725);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni;

PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa - Wymagania i metody badan;

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan;
PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan;

PN-EN ISO 1520:2007 Farby i lakiery - Badanie ttocznosci;

PN-EN ISO 2063-1:2019-04 Natryskiwanie cieplne - Cynk, aluminium 1 ich stopy - Czgs¢
1: Uwagi dotyczace projektowania i wymagania jakosciowe dla systeméw ochrony przed
korozja;

PN-EN ISO 2063-2:2017-12 Natryskiwanie cieplne - Cynk, aluminium 1 ich stopy - Czgs¢
2: Prowadzenie systemo6w ochrony przed korozja;

PN-EN ISO 2431:2012 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkéw
wyplywowych;

PN-EN ISO 2555:2018-07 Tworzywa sztuczne - Polimery w stanie cieklym, w postaci emulsji
lub dyspersji - Oznaczanie lepkosci pozornej metoda lepkosciomierza obrotowego typu
pojedynczy cylinder;

PN-EN ISO 2884-2:2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie lepkosci za pomoca lepkosciomierzy
rotacyjnych - Czes¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg dziatajacy z ustalong szybkoscia;
PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery - Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni,
60 stopni 1 85 stopni;

PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery itworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych;

PN-EN ISO 4624:2023-11 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci;
PN-EN ISO 4628-1:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia;

PN-EN ISO 4628-2:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Spgcherzenie;
PN-EN ISO 4628-3:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia. Zardzewienie;
PN-EN ISO 4628-4:2016 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Spekanie;

PN-EN ISO 4628-5:2023 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Luszczenie;

PN-EN ISO 4628-6:2024 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci 1 rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Kredowanie;
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B

aa)

bb)
cc)

dd)
ee)

ff)

gg)

hh)

)

PN-EN ISO 4628-8:2013 Farby ilakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie
intensywnosci, ilosci irozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Skorodowanie
1 odwarstwienie od rysy;

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery - Badanie naglego odksztatcenia (odpornosé¢ na
uderzenie) - Cze$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego cigzarka, wglebnik o duzej
powierzchni;

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podtozy
stalowych po calkowitym usuni¢ciu wczesniej natozonych powlok;

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania
weczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powlok;
PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Czes¢ 3: Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z taSma samoprzylepna);

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czegs$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a;

PN-EN ISO 8502-9:2021-03 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
ipodobnych produktow - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -
Czes$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie;

PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po
obrobce strumieniowo-sciermnej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrobcee strumieniowo-$ciernej - Sposdb postepowania z uzyciem wzorca,

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania;

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby 1ilakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Czg$¢ 1: Metoda rdznicowa;

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk;

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie;
PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czg$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wlasciwosci;

PN-EN ISO 16272-1:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Ocena ikryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatlosci na odrywanie) powtoki - Czgs¢ 1: Badanie metodg odrywania;

PN-EN ISO 16474-3:2021-06 Farby i lakiery - Metody ekspozycji na laboratoryjne zrédta
$wiatta - Cz¢$¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV;

ISO 19840:2012 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich - Pomiar i kryteria przyjecia grubosci suchych powtok na
chropowatych powierzchniach;

ASTM D562 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit (KU)
Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer.

—
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Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) KIWA Rapport no 3400-20032323Mt17;

b) Mated No 23237602.2;

¢) Mated No 23237602.4;

d)  Raporty Zakladowej Kontroli Produkcji: 2014-01579, 2014-01580, 2022-0359, 2022-00298;
2019-00350, 2019-00343,2023-00429, 2023-00436, 2023-00442,2023-00439, 2023-00223;
2023-00224, 2022-00345, 2022-00353, 2024-00014, 2024-00034, 2024-0003, 2024-00032;

€) Karty informacyjne zastosowanych farb;

f)  Karty bezpieczenstwa zastosowanych farb.

Zalacznik: Widma spektroskopii w podczerwieni FTIR

Otrzymuja:

1. Upowazniony przedstawiciel producenta o nazwie: Jotun Polska Sp. z o.0. z siedziba:

2

ul. Magnacka 15, 80-180 Kowale, Polska (1 egzemplarz)
a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220-+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK
WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowg (ATR) przy rozdzielczosci
4 cm’™. Zastosowany krysztal: diament. Wykonano widma substancji cieklej bez odparowywania

(w stanie fabrycznym).
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Z-82 Widmo FTIR — JOTATOP PRO - skladnik A
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Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0337 wydanie 2

Strona 102/119

|
020+

LE
i
]
0®:
1
I
0%+
i
02
.

02
.
3

292104

—e /208345

-—=
——
—
2668 50

1809 28

016+ |

' s
0144 g

1249 36
1106 43
080 50
S

el

i o™~
012 D
- 8

©

i &

' & =

H =
010~ [

i b s

’

+
008 - |

‘ /

363.21

1247 02

e

Licztry falows (cme1)

Z-85 Widmo FTIR — MARATHON / MARATHON 1000 GF / MARATHON 1000 XHB - skladnik B

LEE

& ) &L

- A %
1

0 304 150848

‘_:_h__f_-_ér_‘__h—

o 1l
h f“f; |

010 l. ‘ |]} k l.

/
f \ i
________,—/_._H-——‘“——-——F‘H — I W
Qo
400 3500 3oy 2500 000 500 1000 500&80
om-1

Z-86 Widmo FTIR — MARATHON 550 - skladnik A
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Z-94 Widmo FTIR — PENGUARD EXPRESS B11 - skladnik B
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Z-99 Widmo FTIR — PENGUARD EXPRESS MIO / PENGUARD EXPRESS MIO 80 - skladnik A
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Z-112 Widmo FTIR — PENGUARD PRO - skladnik B
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Z-114 Widmo FTIR — PENGUARD SPECIAL B10 - skladnik A
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Z-117 Widmo FTIR — PENGUARD TIE COAT 100 - skladnik B
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